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1 Bohrwerke

1.1 FPT Spirit 340 (BW2 + BW3)

Baujahr
Steuerung
Tischtyp
Plattenfeld [mm]
Plattenfeldbelastung [t/m?]
TischgroBe [mm]
Werkzeugaufnahme
max. Tischbelastung [t]

X [mm]
Arbeitsraum Y [mm]
Z [mm]
Storkreisdurchmesser Werkstick [mm]
Leistung Hauptspindel [kW]
Hauptspindel Drehzahl [1/min]
Aggregat Leistung [kW]
Aggregat Drehmoment [Nm]
Aggregate

Jahreskapazitat: 2 x 6.000 Stunden | Schich

2014

Siemens 840 D SL
Drehverschiebetisch
28.000 x 3.000
15

3.000 x 3.500

SK 50

120

28.000

4.000

1.500

4.244

70

2.650

70

4.146

Pinole @ 180 mm
Planschieber @ 630 mm
Orthogonalkopf
Winkelkopf 411 mm

- o e
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- e

tmodell: 3-Schicht
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1.2 Scharmann Heavy Cut 4.1

Baujahr 2008 (Retrofit)
Steuerung Siemens 840 D
Tischtyp Drehverschiebetisch
Plattenfeld [mm] 16.000 x 7.000
Plattenfeldbelastung [t/m?] 20
TischgroBe [mm] 4.500 x 4.500
max. Tischbelastung [t] 120
Werkzeugaufnahme SK 50 / SK 60
X [mm] 10.000
Arbeitsraum Y [mm] 4.000
Z [mm] 1.300
Storkreisdurchmesser Werkstick [mm] 6.300
Spindeldurchmesser [mm] 200
Leistung Hauptspindel [kW] 90
Hauptspindel Drehzahl [1/min] 800
Aggregat Leistung [kW] 40
Aggregat Drehmoment [Nm] 400
Aggregate e Universalkopf
e Winkelkopf

- ___,..—v-"”__r

Jahreskapazitat: 1 x 3.000 Stunden | Schichtmodell: 2-Schicht
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1.3 TOS WH 10 CNC

Baujahr 2013
Steuerung Siemens 840 D SL
Tischtyp Drehverschiebetisch
TischgroBe [mm] 800 x 800
max. Tischbelastung [t] 3
Werkzeugaufnahme SK 50

X [mm] 1.250
Arbeitsraum Y [mm] 1.100

Z [mm] 940
Storkreisdurchmesser Werkstlck [mm] 1.100
Spindeldurchmesser [mm] 100
Leistung Hauptspindel [kW] 20
Hauptspindel Drehzahl [1/min] 1.800
Aggregate e Universalfraskopf

. 'ii I. } L1 A
Jahreskapazitat: Bedarfsmaschine | Schichtmodell: 1-Schicht (Lehrwerkstatt)
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2 Portalbohrwerke
2.1 Schiess Vertimaster VMG 4 mit Vertikal-Drehtisch

Baujahr 2008
Steuerung Siemens 840 D
Tischtyp / Futter Plattenfeld / Planscheibe
Portal [mm] 5.500 x 4.600
Plattenfeld 22.000 x 4.000
Drehtischdurchmesser [mm] 4.000
Werkzeugaufnahme SK 60 / SK50 / Capto C8
max. Werkstuckgewicht Plattenfeld [t] 180 - Standardbekranung
240 - SondermafBnahmen

max. Werkstuckgewicht Planscheibe [t] 80

X [mm] 26.000
Arbeitsraum Y [mm] 6.300

Z [mm] 3.000
Leistung Hauptspindel [kW] 110
Drehzahl Hauptspindel [1/min] 2.500
Drehzahl Drehtisch [1/min] 110
Leistung Aggregate [kW] 100
Drehmoment Aggregate [Nm] 9.000
Aggregate * Universalkopf

* Winkelkopfe
e Bohrkdpfe
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3 Bearbeitungszentren
3.1 Bimatec Soraluce FR 9000 (BAZ1)

Baujahr 2014
Steuerung Siemens 840 D SL
Tischtyp Drehverschiebetisch
TischgroBe [mm] 1.600 x 1.600
Werkzeugaufnahme SK 50
max. Tischbelastung [t] 4,978 (8)

X [mm] 2.200
Arbeitsraum Y [mm] 1.750

Z [mm] 2.200
Storkreisdurchmesser Werkstiick [mm] 2.500
Leistung Hauptspindel [kW] 84
Hauptspindel Drehzahl [1/min] 3.750
Aggregat Leistung [kW] 46
Aggregat Drehmoment [Nm] 1.020
Aggregate Pinole @ 130 mm

Orthogonalkopf
Bohrkopf
* Henningerkopf

-

|
I . i HE Ly o 11O )
"Jr|1 14 - ﬁ =] I f k™ ST el
Jahreskapazitat: 1 x 6.000 Stunden | Schichtmodell: 3-Schicht




3.2 Bimatec Soraluce FR 9000 (BAZ2)
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Baujahr
Steuerung
Tischtyp
TischgroBe [mm]
Werkzeugaufnahme
max. Tischbelastung [t]
X [mm]
Arbeitsraum Y [mm]
Z [mm]
Storkreisdurchmesser Werkstiick [mm]
Leistung Hauptspindel [kW]
Hauptspindel Drehzahl [1/min]
Aggregat Leistung [kW]
Aggregat Drehmoment [Nm]
Aggregate

¥
N

sl
e
il 1

2014

Siemens 840 D SL
Drehverschiebetisch
1.600 x 1.600

SK 50

4,978 (8)

2.200

1.750

2.200

2.500

84

3.750

46

1.020

* Pinole @ 130 mm
* Orthogonalkopf

Jahreskapazitat: 1 x 6.000 Stunden | Schichtmodell: 3-Schicht
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3.3 Bimatec Soraluce PM 5000 HSC (BAZ3)

Baujahr
Steuerung
Tischtyp
Portal [mm]
TischgroBe [mm]
Werkzeugaufnahme
max. Tischbelastung [t]
X [mm]
Arbeitsraum Y [mm]
Z [mm]
Leistung Hauptspindel [kW]
Hauptspindel Drehzahl [1/min]
Spindeldurchmesser [mm]
Aggregat Leistung [kW]
Aggregat Drehmoment [Nm]
Aggregate

10

2014

Siemens 840 D SL
Verschiebetisch
3.080 x 1.770
2.200 x 1.600
SK 50

4,978 (8)
2.200

1.750

2.200

46

4.000

170

46

1.524

e Orthogonalkopf

* Bohrkopf (150 mm)

* Bohrkopf (480 mm)

* Winkelkopf (410 mm)

* Winkelkopf (852,5 mm)

/‘

Jahreskapazitat: 1 x 6.000 Stunden | Schichtmodell: 3-Schicht
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3.4 Bimatec Soraluce FP 8000 mit Vert.-Drehtisch (BAZ4)

Baujahr 2014
Steuerung Siemens 840 D SL
Tischtyp Drehverschiebetisch
TischgroBe [mm] 1.600 x 1.600
Drehtischdurchmesser [mm] 1.800
Werkzeugaufnahme SK 50
Werkstlckgewicht Frasen [t] 4,978 (8)
Werkstickgewicht Drehen [t] 4,978 (15)

X [mm] 2.200
Arbeitsraum Y [mm] 1.750

Z [mm] 2.200
Storkreisdurchmesser Werkstick [mm] 2.500
Leistung Hauptspindel [kW] 43
Hauptspindel Drehzahl [1/min] 4.000
Aggregat Leistung [kW] 43
Aggregat Drehmoment [Nm] 900
Aggregate e Orthogonalkopf

e Drehstahlhalter

o

ell: 3-Schicht

Jahreskapazitat: 1 x 6.000 Stunden | Schichtmod
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4 Drehfraszentren
4.1 Weingartner MPMC 10000

Baujahr 2013
Steuerung Siemens 840 D SL
Futter [mm] @ 800
Planscheibe [mm] © 1.000
Werkzeugaufnahme Capto C8
max. Werkstiickgewicht [t] 16 mit Linette / 10 zwischen Spitzen
X [mm] 1.350
Arbeitsraum Y [mm] 800
Z [mm] 10.950
Umlaufdurchmesser Bett/Schlitten [mm] 1.240
Umlaufdurchmesser Liinetten [mm] 1.000
Leistung Hauptspindel [kW] 131
Hauptspindel Drehzahl [1/min] 1.250
Frasspindel Leistung [kW] 46
Fréasspindel Drehmoment [Nm] 1.200

3-Punkt-Linetten [mm] ® 150 - 1.000

L d g -

Jahreskapazitat: 1 x 6.000 Stunden | Schichtmodell: 3-Schicht

12
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4.2 WFL M40 G mit Gegenspindel

Baujahr
Steuerung
Hauptspindel Futter [mm]
Gegenspindel Futter [mm]
Werkzeugaufnahme
max. Werkstiickgewicht [t]
X [mm]
Arbeitsraum Y [mm]
Z [mm]
Umlaufdurchmesser Bett [mm]
Umlaufdurchmesser Schlitten [mm]
Leistung Hauptspindel [kW]
Leistung Gegenspindel [kW]
Drehzahl Hauptspindel [1/min]
Drehzahl Gegenspindel [1/min]
Fraseinheit Leistung [kW]
Fraseinheit Drehmoment [Nm]

2013
Siemens 840 D SL
@315

@ 200
Capto C6
1

600

250
3.000
520

350

Jahreskapazitat: 1 x 6.000 Stunden | Schichtmodell: 3-Schicht
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5 Drehmaschinen

5.1 Tacchi HD/4 1500 x 9000 Serie 230 L

Eigenschaft

Baujahr
Steuerung
Futter [mm]
Planscheibe [mm]
Werkzeugaufnahme
max. Werkstuckgewicht [t]
X [mm]
Arbeitsraum Y [mm]
Z [mm]
Umlaufdurchmesser Bett [mm]
Umlaufdurchmesser Schlitten [mm]
Leistung Hauptspindel [kW]
Drehzahl Hauptspindel [1/min]
Leistung Fraseinheit [kW]
Drehmoment Fraseinheit [Nm]
C-Lunetten [mm]

geschlossene Linette [mm]
offene Briickenlinetten [mm]

Jahreskapazitat: 1 x 6.000 Stunden

14

| Schichtmodell: 3-Schich

2015

Siemens 840 D SL
@ 2.200

@ 2.400

Capto C8

90 mit Lunette / 60 zwischen Spitzen
1.150

500

9.000

2.400

2.100

129

320

28

2.200

@ 200 - 600
@ 500 - 900

@700 - 1.000
@ 2.200

e
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6 Vertikaldrenmaschinen
6.1 DST VC 2400/200 MC V

Eigenschaft
Baujahr
Steuerung
Planscheibe [mm]
Werkzeugaufnahme
max. Werkstickgewicht [t]
X [mm]
Arbeitsraum Y [mm]
Z [mm]
Umlaufdurchmesser [mm]
Leistung Hauptspindel [kW]
Hauptspindel Drehzahl [1/min]
Leistung Fraseinheit [kW]
Drehmoment Fraseinheit [Nm]
Aggregate

| f i
L
CONTUMAT

Jahreskapazitat: 1 x 6.000 Stunden

2014
Siemens 840 D SL
@ 2.000
Capto C8
17
+1.800
+1.200
1.500
2.500
120

315

37

1.230

* Universalkopf

* Bohrkopf

e Winkelfraskopf
e Schleifspindel

| Schichtmodell: 3-Schicht
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7 Radialbohrmaschinen
7.1 Weiler VO75

Eigenschaft

Baujahr

Steuerung

Tischtyp
Armverstellung [mm]
Bohrschlitten [mm]

_ Spindelhub [mm]

AL Bohrspindel/Platte [mm]
Plattenfeld [mm]
Schwenkbereich

Leistung Spindel [kW]

Spindel Drehzahl [1/min]

Spindel Vorschub [mm /U]

Bohrduchmesser max [mm]

Gewindedurchmesser max

Zusatzausristung

2014

Siemens

Plattenfeld + Aufspannwiirfel
950

1.614

380

2.000 / 670

2.300 x 1.100

360°

7,5

11,2 - 2.000 (16 Getriebestufen)
0,035 -2,8

90

M85 x 4

Erodiereinheit

Jahreskapazitat: Bereitschaftsmaschine | Schichtmodell: 1-Schicht (Montage)

16




7.2 Weiler VOM 50

Eigenschaft

Wert

SMS @ group

Baujahr

Steuerung

Tischtyp
Armverstellung [mm]
Schlittenverfahrweg [mm]
Spindelhub [mm]

Arbeitsraum Bohrspindel/Platte [mm]

Spindelhub [mm]
Schwenkbereich
Drehbereich
Leistung Spindel [kW]
Spindel Drehzahl [1/min]
Spindel Vorschub [mm /U]
Bohrduchmesser max [mm]
Gewindedurchmesser max
frequenzgeregelt, stufenlos regelbar

2018
Siemens
Ohne

1.250

1.200

350

1.555 / 305
350

+/-90°
360°

4

16 - 800 (15 Getriebestufen)
0,05 - 0,5
65

M48

Jahreskapazitat: Bereitschaftsmaschine | Schichtmodell: 1-Schicht (Montage)
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Werkstattmontage
Standort Monchengladbach
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Uberblick

e komplette (Baugruppen-) Montage inkl.
Elektrik und Verrohrung
2 bis zu 15 m maximale Aufbauhshe
® 6.500 m2 Montageflache
! e Schwerteilmontage fiir Bauteile bis zu
180 Tonnen
e Verladungen bis 200 Tonnen mdglich (mittels
mobilen Kranen)
o Werkstattmontage inkl. Funktionstests und
Probelaufen unter Betriebsbedingungen:
e Hydraulischer Teststand mit Pumpendriicken
bis zu 600 bar
e Testlaufe bis zu 12.000 U/min
e elektrische Tests bis zu 1.600 A
e elektrischer BUS-System-Test
e Oberflachenbehandlung der Bauteile
(Lackieren und Konservierung)

o VE

I\

o
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Montagesteuerung

e |ickenlose Abwicklung innerhalb der
Werkstattmontage vom Montagestart
bis hin zur Ubergabe an den Versand

e Disposition der Montageauftrage unter
Beriicksichtigung der Verfligbarkeit von
Material sowie der verfugbaren Kapazi-
taten.

e regelmaBiges Controlling und Reporting
des Auftragsbestandes iber Kennzah-
len der Montageabwicklung.

e Koordination und Moderation von
Shopfloor-Management

e Shopfloor-Management ist eine wirk-
same Unterstutzung vor Ort. Durch die
Prasenz aller Beteiligten der vor- und
nachgelagerten Prozesse und der Fiih-
rungskrafte werden Entscheidungen
beschleunigt und Losungen direkt
umgesetzt
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o LxBxH=24x8x4m (Halle1)
f o L xBxH=12x10x5m (Halle 1a)

Nah am Kunden

e kompetenter Partner bei der Préasentation
unserer Anlagen

e Anspruch einer reprasentativen Werkstatt |

e aktive Unterstltzung bei z.B. Symposien

fur weltweite Kunden

21
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Bsp.: Figen von Spindel (90 t) und
Mutter fur eine Spindelpresse

apmnr - AAK

4 y Al ﬂ‘

22
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