SMS @ group

ROLLTECH RINGS

Integrierte Technologie-Losungen von SMS group

ROLLTECH Rings von SMS group ist ein Softwarepaket, das Wirtschaftlichkeit und Produktqualitdt von Radial- und Radial-Axial-
Ringwalzmaschinen messbar steigert.

VORTEILE IM UBERBLICK

Flexible und einfache Simulationstechnik

Umfangreiches Serviceangebot, inklusive Beratung, Schulung und Software
Mafdgeschneiderte und benutzerfreundliche Datenbanken

Hoher interner Automatisierungsgrad

Fehlerfreies Produzieren durch hohe Wiederholbarkeit bei der Anwendung des Programms.



ROLLTECH RINGS:

Hohe Wirtschaftlichkeit durch optimale Technologie

SMS group ist weltweit fihrend in der Herstellung wirt-
schaftlicher Radial- und Radial-Axial Ringwalzmaschinen.
Sie bieten gleichbleibend hochste Leistung in Qualitat
und Quantitat bei der Produktion von Ringen nahezu
aller Grofsen und Formen. Basis ist die jahrzehntelange
Erfahrung in mechanischer und elektrotechnischer
Konstruktion sowie das Know-how in der Steuerung
und Technologie. SMS group verbindet diese Disziplinen
zu einem in sich geschlossenen Programmsystem:
ROLLTECH Rings.

WIRTSCHAFTLICHE UND

INNOVATIVE TECHNIK

Die Ringfertigung in Schmiedebetrieben wird von vielen
betriebswirtschaftlichen und technologischen Aspekten

beeinflusst: Einerseits muss die technische Machbarkeit
eines Produktes sichergestellt werden, andererseits soll
die betriebswirtschaftlich optimale Produktionsstrategie
angewendet werden. ROLLTECH Rings bringt diese

Anforderungen auf den Punkt und garantiert dem Betreiber

optimale Produktionsergebnisse.

FLEXIBEL UND PRAXISORIENTIERT
ROLLTECH Rings ist einfach zu bedienen. Auch wahrend

des Produktionsablaufs kann die geplante Produktionstech-

nologie noch geandert werden.

VORTEILE IM UBERBLICK:

m ROLLTECH Rings entspricht technischen und
wirtschaftlichen Anforderungen nicht nur, sondern
definiert sie neu

® Hoher interner Automatisierungsgrad durch die
Zusammenfihrung von technologischen und
restriktiven Regelparametern — vergleichbar mit
einem Expertensystem

m Malgeschneiderte und benutzerfreundliche
Datenbanken

m Komplexitat erleichtert es dem Anwender, exakt
repruduzierbare Ergebnisse zu erreichen — und
zwar von der Rohblockauswahl bis hin zur spa-
nend bearbeiteten Fertigform.

SMS group verbindet Erfahrung,
Kompetenz und Know-how zu

einem in sich geschlossenen
Programmsystem: ROLLTECH Rings.

UMFANGREICHES GESAMTPAKET

Erfahrung, Kompetenz und Know-how

In der Ringproduktion sind die technologischen Zusammenhange und ihre Auswirkungen auf das Produkt sehr komplex.
Fehleinschatzungen bei der Arbeitsvorbereitung und Produktion kdnnen zu einer Instabilitdt am Produkt und dadurch zu
oOkonomischen Nachteilen fiihren. Um das zu vermeiden, bietet SMS group das Komplettpaket: ROLLTECH Rings.

ROLLTECH SOFTWARE -
IMMER UP TO DATE
m Softwarepflege bei bestehenden
Simulationsprogrammen
m Alte Software wird auf den
neuesten Stand gebracht
m Softwareentwicklung/-erganzung Q,?\P‘T U NG
far: @
- Arbeitsvorbereitung
- Prozesssimulation

m Geometrische Produkterweiterungen

m Werkstoffabhangige Neuerungen

m Verfahrenstechnische Konzeption

fUr Produktionstechnologien

m Maschinentechnische Optimierungen
an vorhandenen Anlagen

m Beratungen vor oder bei
Neuinvestitionen
m Betreuung und/oder Umsetzung

von F&E-Vorhaben

- Prozesssteuerung m Modernisierung von Maschinen-

m Schulungen fur Programm- steuerungen

anwender

MASSGESCHNEIDERTE

GANZHEITLICHE SCHULUNGEN
BERATUNG m Verfahrenstechnische Schulungen
= Umformtechnologische des Betreiberpersonals

Beratung m Maschinenbedienung

m Strategische und methodische
Optimierung von Prozessablaufen
m EinfUhrung von Hilfsmitteln zur
systematischen Arbeitsplanung

m Verfahrenstechnische Optimierun-
gen existierender Prozessablaufe

m Reduzierung des Materialeinsatzes

m Verfahrenssubstitutionen

m Erweiterungen des Produktspektrums
durch Einfihrung neuer Verfahrensweisen



ROLLTECH RINGS: ZENTRALE SCHNITTSTELLE FUR ALLE ABTEILUNGEN *

Produktionsplanungssystem (PPS)

Warmformgebung

Einkauf/ Konstruk- Lager/
Vertrieb tion Sage
A
hNA

Ofen Transport

Vorform-
pressen

Transport

Walzwerk Transport

Programmsystem ROLLTECH Rings
WHEELS

mechanische
Bearbeitung
Warmebe- Q
handlung
hNA

Steuerdaten fiir
Umformaggregate

INTEGRIERTE LOSUNGEN FUR

JEDEN ARBEITSABLAUF

Alle produktionsrelevanten Stationen des betrieblichen
Arbeitsablaufes kdnnen in das Programmsystem
eingebunden werden. Das macht die Nutzung in allen
Bereichen sinnvoll:

m Der Einkauf/Vertrieb ermittelt selbstéandig und
ohne Umwege Uber die technischen Abteilungen
die Mach-/Produzierbarkeit eines Produkts

m |n der Konstruktion entfallen unter anderem zeitauf-
wandige Profilkonturzeichnungen der Werkzeuge

m Das Lagerwesen/die Sagerei bekommt einen
Uberblick Gber die bendtigten Vormaterialien

Bemalite Zeichnungen
Werkzeug/Werkstuick

m Die komplette Warmformgebung, vom Ofen bis zur
Warmebehandlung, wird mit Daten wie Temperaturen,
Operations- und Transportzeiten sowie Prozessdaten
versorgt

m Der mechanischen Bearbeitung werden Prozess-
parameter des Werkstlcks zur Verfiigung gestellt.

LEICHT ERLERNBAR:

DIE BENUTZEROBERFLACHE

ROLLTECH Rings ist ein Windows-Programm. Es beinhaltet
Funktionen, die allgemeinen Windows-Anwendungen
entsprechen. Das vereinfacht die Handhabung maf3geblich.
Die Bediener finden sich leicht ins System ein und arbeiten
schnell produktiv.

Prozessabfolge

EINFACH UND SCHNELL:

DIE SIMULATION EINES RINGS

Die Vorgehensweise zur Simulation eines Rings
beschrankt sich bei ROLLTECH Rings im Wesentlichen auf
drei Schritte:

1. Die Materialfrage: \\Welches Material eignet sich am
besten flr die gewilinschten Produkteigenschaften?
2. Die Maschinenfrage: Mit welcher Ringwalzmaschine
|asst sich das Produkt am effizientesten fertigen?

3. Die Dimensionsfrage: \Welche finalen Abmessungen
soll das Endprodukt haben?

Fertig. Alle anderen prozessrelevanten GréRen werden
automatisch generiert.

MASSGESCHNEIDERT:

MATERIAL- UND MASCHINENAUSWAHL
Die Material- und Maschinenauswahl basiert auf einer
umfangreichen Datenbank. ROLLTECH Rings beinhaltet
Materialdaten zur Berechnung des Umformwiderstands,
des Temperaturverlaufs und daraus resultierend des
Schrumpfverhaltens fir den gesamten Umformprozess.
Enthalten sind unter anderem:

m Kohlenstoffstahle

m Niedrig- und hochlegierte Stahle

CAD-
Dateiaustauschformat

m Superlegierungen
m NE-Metalle wie Aluminium, Titan, Kupfer

Die materialspezifischen Eigenschaften sind editierbar
und nahezu unbegrenzt erweiterbar. SMS group passt das
Angebot individuell an die Bedurfnisse des Anlagenbetrei-
bers an: Abhangig von den betrieblichen Gegebenheiten
wird eine Auswahl an Maschinendaten angeboten.

FLEXIBEL: FERTIGFORM,

ZUGABENFORM, TOLERANZFORM

Nach der Eingabe der spanend bearbeiteten Fertigform-
geometrie werden die Zugaben flr die maschinelle
Bearbeitung und die Produktionstoleranzen je nach Vorwahl
automatisch oder manuell bestimmt — ganz wie es sich der
Betreiber wiinscht.

ERGEBNISORIENTIERT:

DIE ROHLINGAUSLEGUNG

Die ideale Vorform wird auf Basis der eingesetzten Werk-
zeuge (Walzen/Pressen) und der Mindestanforderungen
an das Umformverhalten berechnet. Gewollte oder
produktionstechnisch notwendige Abweichungen (z. B.
eine Mindestringwachsgeschwindigkeit zu Walzbeginn)
sind Grundlage firr den Simulationsprozess.

*ROLLTECH ldsst sich auch auf andere Bereiche anwenden, zum Beispiel auf Rader.



ANSCHAULICH: WERKZEUGE
UBERPRUFEN, BEARBEITEN, VERWALTEN
Durch eine animierte, grafische Darstellung des gesamten
Walzprozesses werden geometrische Restriktionen wie
beispielsweise Kollisionen oder Fehleingaben bei den
Werkzeugen sichtbar. So lassen sich Anderungen der
Werkzeugdimensionen schnell auf ihre Richtigkeit Uber-
prufen. AusschnittvergréRerungen — Zoomen — und eine
dreidimensionale Ansicht erleichtern die Beurteilung der
Walzbarkeit. Alle fir den Walzprozess notwendigen
Werkzeuge werden in einer Datenbank verwaltet. Der
Anlagenbetreiber behélt so alles im Blick und kann schon
vor Produktionsbeginn mit verlasslichen Werten kalkulieren.

BENUTZERFREUNDLICH:

DIE FESTLEGUNG DER WALZSTRATEGIE
Die Walzstrategie wird charakterisiert durch walzprozess-
abhéngige Vorgaben wie Querschnittverlaufe, Abschalt-
verhalten und Walzmodi fir:

® Ringe

m Flansche

m Titanwalzstrategie

m Vollscheiben

Wie in nahezu allen Eingabemenis werden Daten auch bei
der Festlegung der Walzstrategie manuell, automatisch oder
aber anhand eines Regelmoduls vorgegeben.

GANZ EINFACH:

DIE VORFORMPRESSENOPERATIONEN
ROLLTECH Rings visualisiert auch die Werkzeuge fur die
Rohlingherstellung. Die MenUs erleichtern ein schnelles und
einfaches Uberpriifen von:

Presswerkzeugen:

m Obergesenk

m Untergesenk des Rohblockes
®m | ochdorngeometrie

Pressenoperationen:

m \Vorlochen

® Anstauchen

m Nachsetzen/Durchlochen
m Aufweiten

VORAUSSCHAUEND:

RESTRIKTIVE EINGABEN
Umformtemperaturbereiche (Ober- und Untergrenzen),
Transport- und Operationszeiten der einzelnen Aggregate
(Ofen, Vorformpresse, Ringwalzmaschine) beeinflussen
die Produktionsfahigkeit erheblich. Mit den Daten lasst sich
eine individuelle Aussage Uber Produktionszeiten, Wieder
erwarmungen und Gewichtsverluste treffen. Der Betreiber
der Anlage kann somit besser planen und die Produktion
optimieren.

FEHLERFREI:

REGELMODULE UND DATENBANKEN
Regelmodule und Datenbanken garantieren eine hohe
Wiederholbarkeit bei der Anwendung des Programms. Sie
befreien den Anlagenbetreiber von subjektiven Einflissen
und verringern die Fehlerquote bei der Eingabe von Pro-

INDIVIDUELL:

DIE AUSGABE DER SIMULATIONSDATEN

Das System gibt die Simulationsergebnisse auf vielfaltige

Weise aus. Der Betreiber kann alle prozessrelevanten Daten

je nach Wunsch in grafischer oder tabellarischer

Form aufrufen:

m Geometrie des Produkts (Durchmesser,
Querschnittsverlauf, etc.)

® Dynamik des Walzprozesses (Maschinenausnutzung,
Krafte, Wachsgeschwindigkeiten)

m Materialkennung (Temperaturen, Umformwiderstande)

m UmformgréRen (Abnahmen, Zustellungen)

m Steuerungsdaten (Ringverlagerung, Achsenpositionen)

GANZHEITLICH: DIE ARBEIT

MIT DEN SIMULATIONSERGEBNISSEN
Wichtige Fragen, die direkten Einfluss auf Okonomie,
Produktqualitat und Ausbringung haben, lassen sich mit
ROLLTECH Rings leichter und exakter beantworten:

m Wo kann Material (Zugaben, Toleranzen, Butzen, Zunder)
eingespart werden?

m Welche Leistungsgrenzen behindern eine schnellere
Fertigung?

m Welche Nebenzeiten (Transport) kdnnen optimiert
werden?

Neben der Ausgabe auf dem Bildschirm bietet ROLLTECH

Rings weitere wesentliche Moglichkeiten zur Weiterverar

beitung der Simulationsergebnisse:

m Prozessdaten fur CARWIN, dem Steuerungsprogramm
fir Radial-Axial-Ringwalzmaschinen

m Prozessdaten fir PRESSTRONIC, dem Steuerungs-
programm fir Vorformpressen

m Dateien im Format DXF flr den Import in ein CAD-Sys-
tem zur konstruktiven Weiterverabeitung von Werkstlck-
und Werkzeugkonturen (z. B. Flanges, Wheels)

m Druck von Produktionsdaten, technischen Zeichnungen,
Graphen und Tabellen.
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SMS GROUP GMBH

Geschaftsbereich Schmiedetechnik
Ring- und Raderwalzen

Stockumer StralRe 28
58453 Witten

Deutschland

Tel.: +49 2302 7098-3439
Fax: +49 2302 7098-3356
ringrolling@sms-group.com

WWW.SMS-group.com

Die Informationen in diesem Prospekt stellen eine allgemeine Beschreibung der Leistungsmerkmale unserer Produkte dar. Die Produkte selbst weisen nicht immer die beschriebenen Merkmale auf, da sie
insbesondere aufgrund von Weiterentwicklungen Anderungen unterliegen kénnen. Die enthaltenen Merkmale kénnen rechtlich nicht eingefordert werden. Eine Verpflichtung zur Lieferung der Produkte mit
bestimmten Merkmalen ist nur dann gegeben, wenn dies im Vertrag ausdriicklich vereinbart wurde.

P 317 D - Printed in Germany





