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Wczesniejsze wydania

1 Obszar zastosowania

Niniejsza norma zaktadowa okresla minimalne wymagania dotyczgce kompletacji, opakowan, pakowania oraz
zatadunku/roztadunku dostarczanych produktéw/materiatow.

No guarantee can be given in respect
of this translation.
In all cases the latest German version of this standard
shall be taken as autoritative.

Liczba stron 24

Wvyd . © SMS group GmbH 2023

ydawca. ,Niniejszy dokument jest chroniony prawem autorskim. Rozpowszechnianie i powielanie niniejszego

SMS group dokumentu, wykorzystywanie i przekazywanie jego tresci jest dozwolone w powigzaniu z projektami i
; i produktami SMS group. Naruszenia mogg by¢ $cigane i stanowig podstawe do odszkodowania.

Jednostka normali zacjl Wszelkie prawa zastrzezone”.


TILA
SN-Stempel_pl

TILA
Garantie-Übersetzung EN
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2 Odniesienia normatywne

Ponizsze dokumenty, ktore sg cytowane w niniejszym dokumencie w cze$ci lub w catosci, sg niezbedne przy uzywaniu
niniejszego dokumentu. W przypadku odniesien datowanych obowigzuje podane wydanie. W przypadku
odniesien bez daty obowigzuje ostatnie wydanie dokumentu (wraz ze wszystkimi zmianami).

BAAINBw TL 8135-0003:2018-11

BAAINBw TL 8135-0019:2019-09

CLP/GHS

Kodeks CTU: 2020-10

DIN 436:1990-05
DIN 440:2001-03
DIN 603:2017-05
DIN 1052-10:2012-05

DIN 4074-1:2012-06

DIN 30781-1:1989-05
DIN 53122-1:2001-08

DIN 55405:2014-12

DIN 55474:2015-03

DIN EN 300:2006-09

DIN EN 315: 2000-10
DIN EN 1993-1-1:2010-12

DIN EN 1995-1-1:2010-12
DIN EN 10204: 2005-01
DIN EN 10230-1

DIN EN 13986: 2015-06

DIN EN ISO 780:2016-05
DIN EN ISO 4032:2013-04

DIN EN ISO 15106-3:2005-05

GGVSEB

GGVSee
GGVAusnV

Wytyczne dotyczace pakowania HPE 2018

IATA-DGR
SN 200-7
StvO
StVG

VDI 2700
IPPC

3 Pojecia

Federalny Urzad Zakupu Uzbrojenia; Warunki techniczne dostaw materiatow
opakowaniowych — Folie wielowarstwowe

Federalny Urzad Zakupu Uzbrojenia; Warunki techniczne dostaw materiatéw
opakowaniowych — Folie z polietylenu o niskiej gestosci

Regulation on Classification, Labelling and Packaging of Substances and
Mixtures, Rozporzgdzenie (WE) nr 1272/2008 (rozporzadzenie CLP) w sprawie
klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin zgodnie z nowym
prawodawstwem CLP i starym prawodawstwem, Kodeks CTU Kodeks
postepowania IMO/ILO/UNECE w zakresie pakowania jednostek transportowych
tadunku

Kodeks postepowania IMO/ILO/UNECE w zakresie pakowania jednostek
transportowych tadunku (kodeks CTU)

Podktadki kwadratowe, gtdwnie do konstrukcji drewnianych

Podktadki z otworem kwadratowym, gtdwnie do konstrukcji drewnianych

Sruby zamkowe z tbem grzybkowym

Produkcja i wykonanie konstrukcji drewnianych — Cze$¢ 10: Regulacje
uzupetniajgce

Klasyfikacja drewna wedtug nosnosci — Czes$¢ 1: Tarcica iglasta

tancuch transportowy; podstawowe pojecia

Badania folii z tworzyw sztucznych, folii elastomerowych, papieru, tektury i innych
materiatéw w arkuszach — Oznaczanie przepuszczalnosci pary wodnej — Czesé
1: Metoda grawimetryczna

Opakowania — Terminologia — Pojecia

Srodki pomocnicze do pakowania — Pochtaniacze wilgoci — Stosowanie i
obliczanie ich wymaganej ilosci

Ptyty z dtugich, ptaskich, ukierunkowanych wiérow (OSB) — Definicje, klasyfikacja
i wymagania

Sklejka — Tolerancje wymiarowe

Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych — Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne i
reguly dla budynkow

Eurokod 5: Projektowanie konstrukcji drewnianych — Czg$¢1-1: Postanowienia
ogolne — Reguly ogdlne i reguly dotyczace budynkow

Wyroby metalowe — Rodzaje $wiadectw kontroli

Gwozdzie z drutu stalowego — Czes$¢ 1: Gwozdzie ogdélnego przeznaczenia
Materiaty drewnopochodne do stosowania w budownictwie — Wtasciwosci, ocena
zgodnosci i oznakowanie

Opakowania — Graficzne znaki manipulacyjne (ISO 780:1997)

Nakretki szesciokgtne (odmiana 1) — Klasy doktadnosci Ai B (ISO 4032:2012)
Tworzywa sztuczne — Folie i plyty — Oznaczanie szybkosci przenikania pary
wodnej — Czes$¢ 3: Metoda czujnika elektrolitycznego (ISO 15106-3:2003)
Rozporzadzenie w sprawie krajowego i miedzynarodowego transportu towaréw
niebezpiecznych drogowego, kolejowego i zeglugg srodlgdowg
Rozporzadzenie w sprawie przewozu towardéw niebezpiecznych drogg morskg
Rozporzadzenie w sprawie odstepstw od przepiséw dotyczgcych transportu
towaréw niebezpiecznych

Bundesverband Holzpackmittel, Paletten, Exportverpackung e.V.

Przepisy dotyczgce towardw niebezpiecznych

Wytyczne dotyczace produkcji; ochrona przed korozjg

Kodeks ruchu drogowego

Ustawa o ruchu drogowym

Zabezpieczanie tadunku w pojazdach drogowych

International Plant Protection Convention

Do celéw stosowania niniejszego dokumentu obowigzujg pojecia zgodne z Wyrostek robaczkowy A (normatywne).
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4 Kompletacja zaméwien

4.1 Podstawowe informacje

Kompletacja zamowienh polega na zestawieniu okreslonych ilo$ci czesciowych z przygotowanej iloéci catkowite;.

Towar zmienia przy tym swdj stan ze stanu magazynowego na stan wysytkowy.

Efektem kompletacji w procesie wysytki jest zapakowany towar.

Efektem potagczenia zapakowanego towaru i opakowania jest pakunek (patrz Wyrostek robaczkowy A [normatywnyl]).
Pakunek nadajacy sie szczegodlnie do transportu to paczka.

Rozréznia sig paczki tymczasowe i ostateczne. Paczka tymczasowa to jednostka transportowa wysytana do firmy pakujgce;.
Paczka ostateczna jest dostarczana bezposrednio do klienta.

4.2 Kompletacja zamoéwien przez SMS group
42.1 Zgtoszenie zapakowanego towaru

Jesli towary do wysytki sg kompletowane przez SMS group, nalezy udokumentowaé w systemie SMS group, ktéra pozycja
projektu jest przypisana do danego zapakowanego towaru (jednostki wysytkowe).

4.2.2 Przypisanie zapakowanego towaru

Kazdemu zapakowanemu towarowi nalezy przypisa¢ numer, ktory jest numerem jednostki z zakresu dostawy czesci luzem
lub zmontowanej jednostki. Nalezy udokumentowac, ktéry towar ma by¢ przypisany do danego opakowania.

4.2.3 Zgloszenie paczki

W zgloszeniu paczki w systemie nalezy udokumentowac, ktory towar jest przypisany do danej paczki.
Nalezy utworzy¢ awizo dostawy z tymi danymi.

4.2.4 Oznakowanie przez SMS group

Jesli zapakowane towary sg kompletowane w SMS group w celu wysytki do firmy pakujgcej lub do klienta, muszg byé
oznakowane za pomoca etykiet wysytkowych (Rysunek 1).

Etykiety wysytkowe to naklejki zawierajgce okreslone dane zapakowanego towaru. llos¢ na naklejkach etykiety wysytkowej to
liczba elementéw zawartych w pakunku. Nie nalezy wprowadzaé sztuki jako jednostki miary. Nalezy wpisa¢ inne jednostki
(np. zestaw, m, kg itd.). Etykiety wysytkowej nie mozna przykleja¢ bezposrednio na zapakowanym towarze.

4.3 Kompletacja zamoéwienia przez dostawce

Jesli zapakowane towary sg kompletowane do wysyiki, nalezy je oznakowaé przy uzyciu etykiet wysytkowych SMS group,
patrz Rysunek 1.

Dostawca musi umiesci¢ osobng etykiete wysytkowg SMS group na kazdym towarze. Etykiety wysytkowej nie mozna
przykleja¢ bezposrednio na zapakowanym towarze.

Tylko w przypadku dostaw bezposrednich do klienta dokument dostawy jest przygotowywany przez SMS group.

SMS @ group

Code Word BIG-RIVER-RCM1

Customer contract pos. 261

WEBS element AD298BF570.07.14.4470

WBS-Name Geriistbihne mit Verkleidung

WBS-Name, foreign Millstand platform w. cladding

Material-No. 15510167

Material no. order 15510168

Designation Medienbihne

Foreign name Utility platform
Drawing no. D2P 1011661900
ary 18T

Shipping Unit No. 2015240

Batch 020

Purchase order number | 4500563154 / 00010

VE2015240

Rysunek 1 - Przykfadowa etykieta wysytkowa SMS group z kodem kreskowym
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5 Opakowanie

5.1 Podstawowe informacje

Opakowanie to wszystkie materialy opakowaniowe, zwtaszcza srodkéw opakowaniowych i sSrodkéw pomocniczych do
pakowania, niezbedne do spetnienia danego zadania pakowania. Przy wyborze opakowania nalezy zawsze bra¢ pod uwage
aspekty ekonomiczne i ekologiczne (opakowania wielorazowego uzytku s3 lepsze niz opakowania jednorazowe).
Opakowanie musi spetiaé nastepujgce funkcje:
- Funkcja ochronna: Ochrona przed uszkodzeniami fizycznymi i Srodowiskowymi. Musi by¢ zagwarantowana
wystarczajgca stabilnos¢ umozliwiajgca maksymalng wysokos¢ sztaplowania.

- Zaladunek i transport: Opakowania transportowa muszg by¢ wykonane tak, aby umozliwi¢ tatwe i bezpieczne
trzymanie, podnoszenie, przemieszczanie, odstawianie i skladowanie fadunku.

- Funkcja przechowywania: Opakowanie musi by¢ w stanie wytrzymac obcigzenia statyczne i Srodowiskowe, na
ktore jest narazone podczas przechowywania.

- katwosé uzywania: Towar musi by¢ zapakowany w taki sposéb, aby mozliwe byto zracjonalizowane
przemieszczanie i przechowywanie towaréw recznie, wozkiem paletowym lub dzwigiem. W zwigzku z tym do
przemieszczenia towaru wézkiem widtowym lub paletowym w przestrzeni miedzy deskami dolnymi palety nie mogag
znajdowac sie zadne srodki pomochnicze do pakowania.

- Funkcja informacyjna: Umieszczenie w widocznym miejscu wymaganych informacji wysytkowych i danych
dostawy.

- Nieszkodliwos¢ dla srodowiska: Wymagana jest nieszkodliwo$c¢ dla srodowiska oraz mozliwo$c¢ fatwego
recyklingu i/lub utylizacji oraz zgodnos¢ z przepisami prawa.

- Funkcja gwarancji: Dostarczenie nieuszkodzonego opakowania stanowi gwarancje dostawcy, ze dane na
opakowaniu sg zgodne z jego zawartoscig.

W przypadku przesytek miedzynarodowych nalezy przestrzegaé¢ przepiséw importowych dotyczgacych opakowan
drewnianych. Obejmuje to réwniez odpowiednie oznakowanie wszystkich materiatdw poddanych obrébce zgodnie z normg
IPPC. Jesli nie mozna unikng¢ pojemnikéw mieszanych, czesci musza by¢ wyraznie oddzielone, oznakowane i odpowiednio
zapakowane.

5.2  Srodki opakowaniowe
5.2.1 Podstawowe informacje

W SMS group srodki opakowaniowe sa podzielone na kategorie, patrz punkt od 5.2.2 do 5.2.12. Wyboru odpowiedniej
kategorii zgodnie z punktem od 5.2.2 do 5.2.12 nalezy dokona¢ w porozumieniu z SMS group.

Jesli uzywane sa niestandardowe no$niki tadunku niezgodne z niniejszg normg, moga by¢ one uzywane wytacznie po
konsultacji z SMS group lub na podstawie indywidualnego pisemnego uzgodnienia. Przed wystaniem towaru dostawca musi
sprawdzi¢, czy nosniki tadunku znajdujg sie we wtasciwym, nieuszkodzonym i nadajgcym sie do wymiany stanie. Ma to na
celu unikniecie zakiécen w dalszym przebiegu transportu i umozliwienie wymiany no$nikéw fadunku. SMS group nie
przyjmuje niedozwolonych lub uszkodzonych nosnikéw tadunku.

Nastepujgcy stan palet i nadstawek paletowych jest niedozwolony przy dostawie:
- przyczepione materialy, np. karton, folia, tasmy, etykiety
- wystajgce i/lub widoczne elementy mocujace, np. gwozdzie
- przekrecony klocek
- wilgotnos¢ powierzchni
- brakujgcy element, np. deska, klocek
- niedozwolony element, np. niewymiarowy, sprochniaty, krawedz drzewa
- peknieta lub ztamana deska
- zabrudzenia, ktére mogg zanieczysci¢ towar, np. farba, olej, zapach

5.2.2  Skrzynia, kategoria 1 do 4
5.2.2.1 Wersje skrzyn
Wykonanie skrzyn jest okresla Wyrostek robaczkowy B (normatywny) na podstawie konstrukcji skrzyni.

5.2.2.2 Skrzynie kategorii 1

Towary owiniete w zgrzewang aluminiowg folie wielowarstwowg (BAAINBw TL 8135-0003:2018-11 lub folia rownorzedna) z
dodatkiem odpowiedniego pochtaniacza wilgoci

Towary: Wrazliwe na korozje materialy do budowy maszyn i elektryczne, rury prefabrykowane
Okres gwarancji: 24 mies.

5.2.2.3 Skrzynie kategorii 2

Skrzynia jak opisano w punkcie 5.2.2.2, lecz z wykorzystaniem elementéw wypetniajgcych dostosowanych
do wrazliwosci towaru, opakowanie ptywajace. Nalezy okresli¢ wartos¢ g.

Towary: Bardzo wrazliwe materiaty elektryczne i regulacyjne
Okres gwarancji: 24 mies.
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5.2.2.4 Skrzynie kategorii 3

Skrzynia jak opisano w punkcie 5.2.2.2, ale owinigta zgrzewang folig PE o grubo$ci 0,2 mm (BAAINBw TL 8135-0019: 2019-
09 lub folia réwnorzedna).

Towary: Wrazliwe na korozje materialy do budowy maszyn i elektryczne, rury prefabrykowane
Okres gwaranciji: 12 mies.

5.2.25 Skrzynie kategorii 4

Skrzynia jak opisano w punkcie 5.2.2.2, bez folii termokurczliwej, lecz z kratkami wentylacyjnymi w przypadku deskowania ze
sklejki lub ptyt OSB/3 w gornej czesci skrzyni.

Towary: Jednostki odporne na uderzenia i korozje (proste elementy maszyn, sruby, pojedyncze elementy
rurociggow, np. ksztattki, ztgczki)
Okres gwaranciji: 24 mies.

5.2.3 Skrzynia deskowa kategorii 5

Wykonania skrzyn (punkt 5.2.2) majg zastosowanie rowniez do skrzyni deskowej Podtoga skrzyni jako element no$ny musi
by¢ zawsze petna.
Powierzchnie czotowe, boczne i pokrywy sg w pokryte deskami w 2/3.

Towary: Elementy odporne na korozje oraz na zwykte czynniki mechaniczne podczas transportu, wszelkiego
rodzaju pojemniki.

5.2.4 Opasanie (wigzanie) kategorii 6

Wigzanie musi by¢ wykonane tak, aby
- mozliwe byto podjechanie od spodu w co najmniej w dwdéch punktach,
- wytrzymac sity wigzania podczas przenoszenia,
- umozliwia¢ przenoszenie za pomocg podnosnikow i/lub wozkéw jezdniowych.
Do wigzania nalezy uzywac:
- drewnianych wspornikéw i $rub $ciagajgcych (pretow gwintowanych) Wsporniki moga by¢ réwniez wykonane z
ceownika stalowego.
- przekfadek z drewna, sklejki lub tworzywa sztucznego, dobranych odpowiednio do wagi pakowanych towaréw i
zabezpieczonych przed zeslizgnieciem sie za pomoca srub $ciggajgcych,
- potgczenia Srubowego, ktérego wystajgce czesci sg schowane w listwach z otworami. Listwy muszg by¢ przybite, a
potgczenie srubowe zabezpieczone.

Towary: > 100 mm dla rur na metry, konstrukcje/klatki, ktére nie wymagaja ochrony przed normalnymi czynnikami
mechanicznymi i sg fgczone tylko jako jednostka fadunkowa
<100 mm w skrzyniach deskowych jak kategoria 5, lecz z petng strong czotowg

5.25 WGdzek kategorii 7

Konstrukcja wozka musi by¢ wykonana tak, aby

- mozliwe byto podjechanie od spodu w co najmniej w dwéch punktach,

- w przypadku masy powyzej 5 ton punkty mocowania liny byly wyposazone w wytrzymate narozniki,

- wytrzymac sity wigzania podczas przenoszenia,

- umozliwia¢ przenoszenie za pomocg podnosnikow i/lub wozkdw jezdniowych.
Konstrukcja moze by¢ wykonana z drewna lub stali. Jesli bezposrednie przykrecenie nie jest mozliwe, mocowanie do wdzka
odbywa sie za pomocg odpowiednich obejm. Dtugos¢ i szerokosé konstrukcji wézka nie moze by¢ mniejsza niz wymiary
pakowanych towaréw. Plozy muszg by¢ Sciete pod kgtem 45° do co najmniej 30% grubosci drewna. W razie potrzeby nalezy
zapewni¢ odpowiednie ochraniacze zaréwno miedzy pakowanymi towarami a konstrukcjg no$na, jak i miedzy pakowanymi
towarami a elementami mocujgcymi.

Towary: Elementy niewrazliwe, odporne na korozje, ktérych wymiary przekraczajg zwykte profile zatadunku

5.2.6 Obudowa z desek kategorii 8

Obudowa z desek (rowniez bebny kablowe) musi by¢é wykonana tak, aby:

- mozliwe byto podjechanie od spodu w co najmniej w dwdéch punktach,

- w przypadku masy powyzej 5 ton punkty mocowania liny byty wyposazone w wytrzymate narozniki,

- wytrzymac sity wigzania podczas przenoszenia,

- umozliwia¢ przenoszenie za pomocg podnosnikow i/lub wozkdw jezdniowych.
Natozy¢ srodek do konserwacji kontaktowej zgodnie z SN 200-7 i aluminiowg folie samoprzylepna.
Obudowa musi by¢ wykonana w taki sposéb, aby wszystkie obrobione powierzchnie byly w petni zabezpieczone.
Armatura i wystajgce elementy musza by¢ w catosci obudowane i w razie potrzeby zabezpieczone ochraniaczami.
W przypadku wrazliwych elementéw zdecydowanie zalecamy pakowanie w skrzynie zgodnie z kategoriami od 1 do 4 zgodnie
z
punktem 5.2.2.3 do 5.2.2.6.

Towary:  Elementy, ktérych wymiary i masa przekraczajg zwyczajne profile zatadunku. Elementy sg odporne na korozje i
czynniki mechaniczne podczas transportu, deskami sg ostoniete tylko powierzchnie po obrébce mechanicznej
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5.2.7 Opakowanie towaréw niebezpiecznych kategorii 9

Podczas tworzenia jednostek opakowaniowych nalezy przestrzega¢ w szczegdlnosci przepiséw dotyczgcych maksymalnych
ilosci pakowanych razem towaréw niebezpiecznych.

Towary niebezpieczne zgodnie z: - GGVSee transport morski
- GGVSEB transport drogowy, kolejowy i srodlgdowy
- IATA-DGR transport lotniczy

5.2.8 Opakowanie transportowe kategorii 11

Opakowanie transportowe musi by¢ wykonane tak, aby
- mozliwe byto podjechanie od spodu w co najmniej w dwéch punktach,
- wytrzymac sity wigzania podczas przenoszenia,
- umozliwia¢ przenoszenie za pomocg podnosnikow i/lub wozkow jezdniowych,
- elementy byly zabezpieczone przed czynnikami klimatycznymi i mechanicznymi podczas transportu.

Opakowanie transportowe nie stanowi gwarancji do przechowywania.

Towary: Elementy przeznaczone do wysytki posredniej (do podwykonawcow, warsztatow obrébki
mechanicznej, centralnych firm pakujgcych)
Elementy te musza by¢ zabezpieczone przed czynnikami klimatycznymi i mechanicznymi podczas
transportu.

5.2.9 Opakowanie do kontenera transportowego kategorii 12

Przy pakowaniu do kontenera transportowego (opakowanie na nosnej podtodze transportowej, patrz Rysunek 2) nalezy
uwzgledni¢ wymiary wewnetrzne konteneréw.

Towary zapakowane w zgrzewang aluminiowg folie wielowarstwowg (BAAINBw TL 8135-0003:2018-11 lub folia
réwnorzedna) z dodatkiem odpowiedniego pochtaniacza wilgoci. W Tabela 1 sg podane pozycje podtogi kontenera.
Konstrukcja podtogi lub wézka musi by¢ odpowiednia do zatadunku jako tadunek drobnicowy typu break-bulk, a takze do
uzytku w kontenerach. W przypadku uzywania kontenera nalezy uwzgledni¢ ograniczenia systemowe dotyczace wymiardw i
masy.

Towary Wrazliwe na korozje materialty do budowy maszyn i elektryczne, rury prefabrykowane
Okres gwarancji: Brak

e e et e e et e e e et et ot e e e o e e e e — — |

Rysunek 2 - Podloga kontenera (przyktadowa)

Tabela 1- Podioga kontenera

Poz. Nazwa

Ptozy wzdtuzne

Belka poprzeczna

Wykfadzina podtogi
Sruby

Podktadki

Nakretka

Ol || WIN|ER
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5.2.10 Opakowanie plandekowe (folia VCI) kategorii 14
Towary sg pakowane w folie VCI.

Towary: Elementy maszyn bez komponentéw elektrycznych

5.2.11 Opakowanie towaréw ciezkich (opakowanie specjalne) kategorii 15
Opakowanie wymagajgce specjalnej konstrukcji podtogi z wykorzystaniem dzwigaréw stalowych.

Towary: Towary ciezkie i towary ponadgabarytowe lub towary o niestandardowym $rodku ciezkosci, ktére wymagaja
specjalnych $rodkéw do ochrony towaru i roztozenia obcigzenia

5.2.12 Opakowanie potaczone kategorii 13
Towary: Elementy, ktére sg przymocowane i fadowane wraz z zapakowanym towarem

5.3 Srodki pomocnicze do pakowania

5.3.1 Gwozdzie

Nalezy stosowa¢ gwozdzie z drutu stalowego zgodne z normg DIN EN 10230-1:2000-01 lub gwozdzie specjalne zgodne z
normg DIN 1052-10:2012-05.

5.3.2 Sruby z tbem grzybkowym
Nalezy stosowac¢ sruby z tbem grzybkowym zgodne z normg DIN 603:2017-05.

5.3.3  Nakretki
Nalezy stosowac¢ nakretki szesciokgtne zgodne z normg DIN EN ISO 4032:2013-04.

5.3.4 Podkiladki
Nalezy stosowa¢ podktadki zgodne z normg DIN 436:1990-05 lub DIN 440:2001-01.

5.4 Jakos¢ i wytrzymatos¢é materialéw opakowaniowych

5.4.1 Podstawowe informacje

Specyfika kraju odbiorcy dotyczgca wykonania i wiasciwosci materiatdw jest opisana w obowigzujgcej wersji K i M (Przepisy
Konsularne i Wzorcowe Izby Handlowej w Hamburgu).

5.4.2 Drewno
Parametry wytrzymatosci i konstrukcja zgodnie z normg DIN 1052-10:2012-05 i DIN EN 1995-1-1:2010-12.

Do opakowan kategorii od 1 do 8 i od 11 do 13 (no$ne elementy konstrukcyjne) nalezy stosowac drewno iglaste zgodne z
normg DIN 4074-1:2012-06 - S 10 - TA/FI — suche. Do nienosnych elementéw konstrukcyjnych w obrebie warstwy barierowej
skrzyn mozna stosowac¢ drewno zgodne z norma DIN 4074-1: 2012-06 - S 7 TA/FI — suche.

Do obudowy powierzchniowej mozna stosowac:

- drewno zgodne z normg DIN 4074-1: 2012-06 -S7-TA/FI — pdtsuche.

- Sklejka zgodna z normg DIN EN 315:2000-10 i/lub DIN EN 13986:2015-06 -BFU 100, minimalna grubos$¢ 12 mm dla
skrzyn typu 1 do 3.

- Sklejka typu APA RATED SHEATING i typu APA RATED STURD-I FLOOR z klejeniem EXTERIOR,

- minimalna grubos¢ 12 mm z pionowym uktadem widkien dla typéw od 1 do 3. W przypadku skrzyn typu 1
dopuszczalna jest rowniez minimalna grubos$¢ 9 mm.

- Plyty OSB/3 zgodnie z normg DIN EN 300, grubo$¢ minimalna 12 mm tylko dla skrzyn typu 1 do 3.

5.4.3 Opakowania do towarow ciezkich z konstrukcji stalowych
Do opakowan kategorii 15 konstrukcje stalowe muszg by¢ wykonane zgodnie z normg DIN EN 1993-1-1:2010-12.
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6 Pakowanie

6.1 Podstawowe informacje

Do paczek, ktére przekraczajg jeden z nastepujacych wymiarow

dtugo$¢ = 1190 cm, szeroko$¢ = 240 cm, wysokos$¢ = 240 cm, masa = 20.000 kg

na zadanie przed rozpoczeciem pakowania podmiot pakujgcy musi przygotowac rysunki transportowe/opakowania i
przekazaé je SMS group.

Paczki o masie < 20 ton muszg by¢ wyposazone w razie potrzeby w odpowiednie punkty mocowania (ucha mocujgce).
W przypadku transportu lotniczego maksymalne wymiary paczki muszg zosta¢ uzgodnione z SMS group. Nalezy
przestrzegac¢ bezwzglednie przepiséw LBA (Federalny Urzad Transportu Lotniczego)

Obowigzkiem podmiotu pakujgcego jest sprawdzenie w ramach kontroli przy przyjeciu i wydaniu towaru zakonserwowania
wykonanego przez dostawce. Musi sprawdzic, czy powierzchnie zewnetrzne nie posiadajg uszkodzen i w razie potrzeby
naprawi¢ uszkodzone miejsca przy uzyciu srodka konserwujgcego zgodnie z SN 200-7.

6.2 Laczenie pakowanego towaru i opakowania
6.2.1 Metody konserwacji
6.2.1.1 Podstawowe informacje

Podczas transportu zapakowane towary mogg by¢ narazone na szczegolne czynniki, ktére wymagajg dodatkowej ochrony
przed korozjg. Zastosowana metoda konserwacji musi by¢ dostosowana do specyficznych wiasciwosci i przysztych wymagan
pakowanego towaru. Nalezy uwzglednic przy tym warunki i czas przechowywania, p6zniejsze zamierzone uzycie i dalsze
postepowanie z zapakowanym towarem. Wymagany sposéb konserwacji jest okreslony w SN 200-7.
Obowigzkiem podmiotu pakujacego jest sprawdzenie w ramach kontroli przy przyjeciu i wydaniu towaru zabezpieczenia
antykorozyjnego wykonanego przez dostawce. Musi sprawdzi¢, czy powierzchnie zewnetrzne nie posiadajg uszkodzen i w
razie potrzeby naprawi¢ uszkodzone miejsca zgodnie z SN 200-7. Do ochrony pakunkéw nalezy zastosowac jedng z
ponizszych metod konserwacji:

- Uzycie pochtaniacza wilgoci

- Metoda VCI (Volatile Corrosion Inhibitor)

6.2.1.2 Uzycie pochtaniacza wilgoci

W zaleznosci od wymaganego czasu transportu i przechowywania ochrone przed korozjg uzyskuje sie poprzez
zabezpieczenie towaru folig zgrzewana.
Jako warstwe barierowa stosuje sie nastepujgce materiaty:

- Folia polietylenowa zgodna z BAAINBw TL 8135-0019:2019-09 lub réwnorzedna

- Folia aluminiowa wielowarstwowa zgodna z BAAINBw TL 8135-0003:2018-11 lub réwnorzedna

Opakowania barierowe muszg by¢ wykonane tak, aby mozliwe byto ich dwukrotne otwarcie i zamkniecie. Jesli zastosowano
pochtaniacz wilgoci, nalezy go wymieni¢ catkowicie po kazdym otwarciu.

Wystajgce czesci lub ostre krawedzie musza by¢ odpowiednio zabezpieczone, aby zapobiec przetarciu lub przebiciu folii.
Nalezy zminimalizowa¢ ilo$¢ powietrza w opakowaniu barierowym.

Przebicia w opakowaniu barierowym, np. w miejscu elementéw mocujgcych, muszg by¢ uszczelnione z obu stron folii
barierowej za pomocg uszczelek i masy uszczelniajgcej, patrz Rysunek 3.

Wymagana ilos$¢ pochtaniacza wilgoci jest obliczana zgodnie z normg DIN 55474:2015-03 dla maksymalnej dopuszczalnej
wilgotnosci koncowej wynoszacej 40%. Przenikanie pary wodnej nalezy okresli¢ metodg opisang w normie DIN EN ISO
15106-3:2005-05, przy czym folie nalezy testowa¢ w stanie nowym oraz po starzeniu.

Jesli w opakowaniu konieczne jest uzycie materiatu higroskopijnego, niezbedna liczba jednostek pochtaniacza wilgoci musi
zostaé obliczona za pomoca ponizszego wzoru. Wspétczynniki i wartosci obliczeniowe zawiera Tabela 2.

Woreczki z pochtaniaczem wilgoci — w wers;ji niskopylgcej — muszg by¢ umieszczone w gérnej czesci opakowania i
zabezpieczone odpowiednio, aby nie mogty spas¢. Woreczki z pochtaniaczem wilgoci muszg by¢ wykonane w taki sposéb,
aby byly odporne na obcigzenia podczas transportu i przemieszczania oraz wskutek wzrostu masy spowodowanego
wchfanianiem wilgoci. Bezposredni kontakt srodka pochfaniajgcego wilgo¢ i zapakowanego towaru jest niedozwolony.

Wzor: n= %(be+mXC+AxeXWDDxt)
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Tabela 2 - Jednostka pochtaniacza wilgoci

Wspoétczynnik | Znaczenie Wartos¢ obliczeniowa
n Liczba pochfaniaczy wilgoci -
llos¢ wody do wchtoniecia na jednostke Dozw. wilgotno$é o o
pochtaniacza wilgoci odpowiednio do maks. korcowa 20% 40%
a dozwolonej wilgotnosci powietrza w
opakowaniu . .
»,dozwolona wilgotno$¢ koncowa” w % Wspdiczynnik a 3 6
e Wspo{czyn'nlk' korygtchy w odn|§3|en|u do Wsp6tczynnik e 0.9 07
dozwolonej wilgotno$ci korhicowej
\% Objetosé wewnetrzna opakowania w m? -
b Zawartos¢ wilgoci w powietrzu wewnetrznym np. w temp. 20°C i wilgotnosci wzgl. 85% b =
w g/m3 15 g/m?3
Masa higroskopijnych srodkéw pomocniczych
m ; -
do pakowania (kg)
C = 80 dla drewna,
Wspdétczynnik zawartosci wilgoci w suche = 18 % zawartosci wody
C higroskopijnych $rodkach pomocniczych do C =80 dla drewna i tektury
pakowania w g/kg (%o) 80 dla materiatéw wyscietajgcych na bazie
organicznej
A Powierzchnia opakowania barierowego w m? -
- - Przyktadowe wartosci odpowiednich folii:
Warunki klimatyczne
Przepuszczalnosé pary wodnej opakowania Rodzaj folii badania
barierowego dla spodziewanych warunkéw 20/85 38/90
WDD klimatycznych w g/m2 x d mierzona zgodnie z | 5 _ pe grub.
DIN 53122-1:2001-08 lub 0.2 mm 0,4 2,0
DIN EN ISO 15106-3:2005-05 ’
AL —
. <0,1 0,1
wielowarstwowa
¢ Caly okres przechowywania i transportu w )
dniach

Nakretka szesciokatna
wg DIN EN ISO 4032:2013-04

Podktadka wg

Belka drewniana:
poprzeczna \

Sruba z tbem grzybkowym
DIN 603:2017-05

6.2.1.3

Naktadka
gumowa

Metoda VCI

=

Folia barierowa

| | / Noga maszyny
DIN 436:1990-05 lub DIN 440:2001-03 . g Naktadka gumowa

Folia pecherzykowa (ochrona
folii barierowej)

FETTFTFTS

T TTTFITTIT VST FTITTFIT I

%\\i\\\\\\\\&‘: et

Ptoza dolna

Rysunek 3 - Przebicie folii barierowej

Po uzgodnieniu i pisemnym zezwoleniu SMS group konserwacja metodg VCI moze by¢ przeprowadzona przy uzyciu co
najmniej jednego odpowiedniego materiatu no$nego (papier, folia, pianka itp.) z uwzglednieniem kompatybilnosci. W
przypadku stosowania metody VCI zgodnie z HPE:2018 nalezy:
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- stosowac ilos¢ VCI okreslong przez producenta,

- przestrzegac czasu wstepnego dziatania réznych materiatéw VCI (dane producenta),

wyjasni¢ kompatybilno$¢ VCI z zastosowanym juz srodkiem konserwujgcym,

- Przyjmuje sie, ze maksymalna odlegtos¢ miedzy VCI a chronionym materialem wynosi 30 mm (w przyblizeniu);

6.2.2 Przybijanie listew drewnianych

Listwy nalezy przybija¢ zgodnie z normg DIN EN 1995-1-1:2010-12 rozdz. 8.3. Drewno w przekroju czotowym przybija sie
wytgcznie do mocowania elementéw skrzyni.

Rysunek 4 przedstawia przyktad przybicia listew drewnianych. Listwy muszg by¢ przymocowane za pomocg co najmniej 2
gwozdzi w kazdej desce.

Minimalne odlegto$ci miedzy gwozdziami:
- 5d od nieobcigzonej krawedzi.
- 10 d od obcigzonej krawedzi,

d = $rednica gwozdzia

T R S -
. = . | . o " . L. g
Rama z listew 'yf”"",":"\|""—“l"-‘-lg 1
oA
I IR A
! i N ~
b
— Nd N
.8. | ! \y ™
-
sl EARRNEN
[y AN ~ — Obudowa 80 do 200
-———T i \-‘ \—/"'—-.__
8 ’I - N
.l : Przekatna 120
I —
\ ."/

Rysunek 4 - Przykiadowe przybicie listew drewnianych

6.3 Oznakowanie opakowania
6.3.1 Oznakowanie skrzyn

Oznakowanie sktada sig z etykiety, symboli manipulacyjnych, ew. oznaczenia IPPC (International Plant Protection
Convention) i logo firmy.

Oznakowanie na opakowaniach nalezy wykonywac¢ odpornym na dziatanie wody morskiej i $wiatta kontrastowym kolorem
(najlepiej czarnym RAL 9005) przy uzyciu szablonu lub za pomocg etykiet. Materiaty uzyte do wykonania etykiet musza by¢
odporne na ciepto, zimno, promieniowanie UV-i wode morskg. W przypadku elementéw bez opakowania i konstrukgiji
wozkowych oznakowanie mozna umiesci¢ bezposrednio na towarze.

Sposdb oznakowania skrzyn nalezy uzgodni¢ z dziatem logistyki SMS group, gdy towar bedzie gotowy do wysytki. Ponadto,
jesli jest to konieczne, na opakowaniu nalezy umiesci¢ odpowiednie symbole wtasciwosci, zagrozenia i klasy materiatow
niebezpiecznych.

6.3.2 Etykieta

Etykieta jest zwigzana z projektem i opisana w instrukcji wysytek. SMS group przekaze wykonawcy te instrukcje z
odpowiednim wyprzedzeniem.

Wszystkie etykiety muszg by¢ wykonane cyframi arabskimi i wielkimi literami tacinskimi, chyba ze inne przepisy stanowig
inaczej.

Rozmiar etykiety musi by¢ dostosowany do dostepnej powierzchni obok symboli lub znakéw manipulacyjnych w zaleznosci od
wymiaréw skrzyni. Podczas umieszczania etykiety nalezy zwréci¢ uwage na to, aby symbole manipulacyjne nie zostaty
zakryte, zwlaszcza w przypadku stosowania tabliczek.

Etykieta musi by¢ umieszczona na co najmniej dwoch bokach opakowania; jesli konieczne jest umieszczenie etykiety na 4
bokach, wykonawca zostanie poinformowany o tym z odpowiednim wyprzedzeniem.

W przypadku opakowan cylindrycznych etykieta musi by¢ umieszczona w dwdéch przeciwlegtych punktach.
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6.3.3 Symbole graficzne manipulacyjne

Opakowania muszg by¢ oznakowane odpowiednim symbolem graficznym manipulacyjnym zgodnie z normg DIN EN ISO
780:2016-05. Znaki manipulacyjne nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami okreslonymi w normie DIN EN ISO 780:2016-05
przy uzyciu okreslonych tam standardowych rozmiaréw czcionki. Srodek ciezko$ci i punkt mocowania muszg by¢ oznaczone
na wszystkich opakowaniach, w zaleznos$ci od rozmiaru i masy opakowania.

Sposéb przechowywania musi by¢ oznaczony za pomocg symboli graficznych zgodnie z Tabela 3.

Sposob przechowywania okresla najbardziej wrazliwy element. Jesli SMS group nie zdefiniowata zadnych wymagan, sposob
przechowywania musi zosta¢ okreslony przez producenta lub dostawce towardw.

Tabela 3 - Sposoby przechowywania

Sposéb przechowywania
Symbol graficzny @9

Poz. Objasnienie
‘ 4
Opakowanie transportowe musi by¢ A
1 przechowywane w suchym pomieszczeniu.

Magazyn zewnetrzny pod wiatg lub zadaszony.

Opakowanie transportowe musi by¢ ~D I /o
2 zabezpieczone przed swiattem stonecznym, np. — o ~—
zamknieta nieogrzewana hala (przechowywanie //\l\
W pomieszczeniach). [}
Opakowanie transportowe musi by¢ \\ //

3 przechowywane w temperaturze od 5°C do 50°C //

Opakowanie transportowe musi by¢

Al 25 °C
przechowywane /\ /<
4 w temperaturze od 15°C do 25°C, w wilgotnosci /'
od 40% do 60% w klimatyzowanej hali w miejscu /\

50 °C
-
W pomieszczeniu zabezpieczonym przed /\|\
mrozem i Swiatlem stonecznym. [ ]

chronionym przed $wiattem stonecznym.

Towary niebezpieczne okreslone w rozporzadzeniu w sprawie
towaréw niebezpiecznych dla danego rodzaju transportu
(GefahrgutRVANndV 8, GGVSEB, IATA-DGR) muszg posiadaé
dodatkowo co najmniej nastepujgce oznaczenie:

- Napis: nr UN (Komitet Ekspertow ONZ) i nazwa techniczna
zapakowanego towaru.

Symbol klasy materiatéw niebezpiecznych z numerem klasy;
w przypadku kilku niebezpiecznych wiasciwosci nalezy
umiesci¢ dodatkowo symbole klas materiatéw
niebezpiecznych, patrz tabela 11.

Minimalna wielkos¢ oznakowania wynosi 100 x 100 mm, dla
konteneréw 250 x 250 mm.

W przypadku potgczonych jednostek tadunkowych
oznaczenia i etykiety poszczegdlnych opakowan muszg byé
dobrze widoczne lub jednostka tadunkowa musi zostaé
odpowiednio oznakowana na nowo

5 Magazyn specjalny do towardéw niebezpiecznych

3 Symbole graficzne wg DIN EN 1SO 780:2016-05
b) Oznakowanie materiatow niebezpiecznych, patrz punkt 6.3.6

6.3.4 Oznakowanie IPPC

Drewniane skrzynie i wszystkie elementy opakowania wykonane z naturalnego drewna, np. drewno do usztywniania i
mocowania w kontenerze, drewno sztauerskie, muszg byé oznakowane pieczecig IPPC, ktéra zawiera informacje o procesie
obrébki, kraju pochodzenia i stuzbie ochrony roslin odpowiedzialnej za kontrole, a takze numer rejestracyjny firmy zajmujacej
sie obrdbka i pakowaniem. Piecze¢ IPPC musi by¢ umieszczona z co najmniej dwéch stron.

6.3.5 Logo firmy

Na wszystkich skrzyniach musi by¢ umieszczone logo firmy SMS group wykonane za pomocg szablonu. Wielko$é
szablonu/czcionki musi by¢ dostosowany do rozmiaru skrzyni. Logo firmy musi znajdowac sie z kazdej strony posrodku przy
gornej krawedzi.
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6.3.6 Oznakowanie materialéw niebezpiecznych

Zgodnie z rozporzgdzeniem CLP/GHS w sprawie substancji niebezpiecznych na wszystkich paczkach zawierajgcych
materiaty niebezpieczne musi by¢ umieszczony na co najmniej 2 bokach symbol zgodny z Tabela 4.

Tabela 4 - Piktogram CLP

Znaczenie Symbol Objasnienie
Gaz pod Zawiera gaz pod ci$nieniem; moze wybuchngé po podgrzaniu. Zawiera gaz
ci$nieniem kriogeniczny; moze spowodowaé oparzenia zimnem lub obraZzenia ciata
Niestabilny, wybuchowy
Materiat wybuchowy; niebezpieczenstwo masowego wybuchu
Materiat Materiat wybuchowy; duze niebezpieczernstwo z powodu odtamkéw i wyrzucanych
wybuchowy elementow
Materiat wybuchowy; niebezpieczenstwo z powodu ognia, ci$nienia powietrza lub
odtamkow, wyrzucanych elementéw, niebezpieczenstwo masowego wybuchu w
przypadku pozaru
Materiat & Moze powodowac¢ lub intensyfikowaé pozar; srodek utleniajgcy
utleniajacy Moze powodowac pozar lub wybuch; silny srodek utleniajacy
Skrajnie fatwopalny gaz
tatwopalny gaz
Materiat Skrajnie fatwopalny aerozol
tatwopalny tatwopalny aerozol _ _
Wysoce tatwopalna ciecz i pary
tatwopalna ciecz i pary
Substancja stala fatwopalna
Material korozyjny A Moze pO.WOdOW"’.'C korozje me tali . .
Powoduje powazne oparzenia skory oraz uszkodzenia oczu

Zagrozenie dla
zdrowia

&

Moze powodowaé podraznienie drog oddechowych

Moze wywotywaé uczucie sennosci lub zawroty glowy

Moze powodowaé wystgpienie reakcji alergicznej

Powoduje powazne podraznienie oczu

Powoduje podraznienie skory

Dziata szkodliwie po potknieciu

Dziata szkodliwie w kontakcie ze skoérg

Dziata szkodliwie w nastepstwie wdychania

Szkodzi zdrowiu i Srodowisku poprzez niszczenie ozonu w gornych warstwach
atmosfery

Toksycznos¢ ostra

<®

Zagrozenie zycia w przypadku potkniecia
Zagrozenie zycia w przypadku kontaktu ze skérg
Zagrozenie zycia w przypadku wdychania
Toksyczny w przypadku potkniecia

Toksyczny w kontakcie ze skorg

Toksyczny w przypadku wdychania

Potkniecie i dostanie sie przez drogi oddechowe moze grozi¢ smiercig
Powoduje uszkodzenie narzadéw

Moze powodowaé uszkodzenie narzgdow

Moze dziata¢ szkodliwie na ptodnos¢ lub na dziecko w tonie matki

Powazne Podejrzewa sie, ze dziata szkodliwie na ptodnos¢ lub na dziecko w fonie matki
zagrozenia dla é Moze powodowac raka
zdrowia Podejrzewa sie, ze powoduje raka

Moze powodowaé wady genetyczne

Podejrzewa sig, ze powoduje wady genetyczne

Moze powodowacé objawy alergii lub astmy lub trudnosci w oddychaniu w
nastepstwie wdychania

srodowiska

Niebezpieczne dla

©

Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne, powodujgc dtugotrwate skutki
Dziata toksycznie na organizmy wodne, powodujgc dtugotrwate skutki
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6.4 Kontrole i badania
6.4.1 Podstawowe informacje

Wykonawca poinformuje SMS group o rozpoczeciu pakowania z odpowiednim wyprzedzeniem (co najmniej dwudniowym).
SMS group ma prawo uczestniczy¢é w procesie pakowania samodzielnie lub za po$rednictwem przedstawiciela. SMS group
zastrzega sobie rowniez prawo do kontroli opakowania w kazdym przypadku.

Jezeli podczas kontroli opakowan pojawig sie uzasadnione watpliwosci co do prawidtowosci zakonserwowania, oznakowania
lub opakowania, przedstawiciel SMS group podejmie decyzje o otwarciu paczek i w razie potrzeby opakowan barierowych.

Jesli po otwarciu opakowan zostang stwierdzone nieprawidtowosci, przedstawiciel SMS group decyduje, czy nalezy
przeprowadzi¢ dodatkowe otwarcie dwukrotnie wigkszej liczby paczek niz w poprzedniej kontroli.

Ta dodatkowa kontrola jest powtarzana do momentu, az wszystkie paczki poddane dodatkowej kontroli nie bedg budzié
zadnych zastrzezen.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prawidtowe opakowanie i nienaganng jakos¢ materiatu opakowaniowego. Kontrola
opakowania nie zwalnia podmiotu pakujgcego z gwarancji.

6.4.2  Warunki klimatyczne testow

Warunki klimatyczne testow zalezg od kraju przeznaczenia. W razie braku danych klimatycznych nalezy zastosowac klimat B
zgodnie z norma DIN 53122-1:2001-08. Jesli nie dostarczono oddzielnego dowodu testu przepuszczalnosci pary wodnej
(WVTR), nalezy zastosowaé maksymalny dopuszczalny wspotczynnik WVTR (Srednia wartos¢ ze stanu dostawy i stanu po
starzeniu) odpowiedniego stanu technicznego dostawy.

Wyniki testow muszg zosta¢ zweryfikowane przez SMS group w formie $wiadectwa odbioru 3.1 lub 3.2 zgodnie z normg DIN
EN 10204:2005-01.

7 Zatadunek/roztadunek
7.1 Podstawowe informacje

Zabezpieczenie tadunku obejmuje zatadunek bezpieczny operacyjnie i zatadunek bezpieczny transportowo. Za zatadunek
bezpieczny operacyjnie jest odpowiedzialny przewoznik, poniewaz musi zapewnic, aby zatadowany pojazd spetniat caty czas
wszystkie wymogi ruchu drogowego. Zgodnie z § 407 HGB nadawca musi, zapewni¢ zatadunek bezpieczny transportowo.
Zgodnie z obowigzujgca wersjg upowaznienia do wydania rozporzadzen ,Zatadunek i roztadunek” (HGB), nadawca jest
zobowigzany do zatadunku, utozenia i zabezpieczenia zapakowanych towaréw/paczek w sposob bezpieczny dla transportu.
Nalezy réwniez umozliwi¢ bezpieczny roztadunek. Nalezy przestrzega¢ wytycznych VDI 2700 dotyczacych zabezpieczania
tadunku w pojazdach drogowych. Jesli dostawca zauwazy lub dowie sie, ze zabezpieczenie tadunku nie spetnia wymogow,
musi zapewni€, aby transport odbyt sie dopiero po prawidtowym zabezpieczeniu tadunku.

Nieprzestrzeganie zasad zabezpieczenia fadunku podczas transportu organizowanego przez SMS group nalezy zgtosi¢
niezwiocznie osobie kontaktowej SMS group podanej w zamdéwieniu.

7.2 Zabezpieczenie tadunku

7.2.1 Przyjete obciazenie

Sity masowe, ktére sg decydujace dla zabezpieczenia tadunku, wynikajg z wystepujgcych w praktyce wartosci przyspieszenia
i opoznienia.

Nalezy przestrzegac¢ specyfikacji dotyczgcych sit przyspieszania pojazdéw drogowych, kolejowych i statkdw morskich zgodnie
z wytycznymi HPE, patrz fragment Tabela 5. Sity wynikajgce z przyspieszen oblicza sie jako iloczyn masy (zapakowanego
towaru / paczki) i przyspieszenia:

F=m x g
Moga wystgpi¢ inne sity przyspieszenia.

Tabela 5 - Przyjete obciazenie dla roznych srodkéw transportu (fragment wytycznych HPE
dotyczacych opakowan 2018)

Przyspieszenie PrzvsDi . p . . Przyisgriif,;gnie

Srodek transportu dzialajace do dzialijszsjgrg/eiu rzybsg(l:(;iieme P dvnamiczn

przodu statyczne y e
Pojazd drogowy 0,89 0,59 0,59 10g¢g -
Pojazd kolejowy
Ruch manewrowy 4049 4049 0,59 1,09 +0,39
Transport kombinowany 10g 109 0,59 10g +0,3g
Statek morski
Morze Battyckie 0,39 0,39 0,59 +05¢g
Morze Pétnocne 0,39 0,39 0,79 10g +0,79
Zegluga dalekomorska 049 0,449 0,89 +0,8¢g
Samolot 1549 159 159 1049 +2,049
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8 Wagony z kontenerami, nadwoziami wymiennymi, naczepami siodtowymi i samochody cigzarowe oraz cate zestawy,
UIC (Miedzynarodowy Zwigzek Kolei) i RIV (wykorzystanie wagonéw towarowych w ruchu miedzynarodowym)).

7.2.2 Mocowanie towaréw

Towary muszg byé¢ przykrecone do konstrukcji podfogi skrzyni za pomoca belek poprzecznych rozktadajacych obcigzenie.
Liczbe i rozmiar Srub oblicza si¢ zgodnie z rysunkiem 9. Jest tam podane dopuszczalne obcigzenie potaczenia sruby z tbem
grzybkowym dla przytozenia sity w kierunku w N.
Minimalna odlegto$¢ miedzy Srubami oraz od obcigzonej krawedzi w kierunku widkien wynosi 7 d, lecz co najmniej 100 mm.
Przymocowanie ruchomych elementdéw towaru musi by¢ tej samej jakosci, co mocowanie towaréw do konstrukcji podtogi
skrzyni.
Jesli przykrecenie towaru do konstrukcji podtogi skrzyni jest niemozliwe lub jest mozliwe tylko czesciowo, nalezy zastosowac
odpowiednie warstwy posrednie, podkfadki, podpory i blokady, aby zapobiec przesuwaniu sie zapakowanych towaréw w
skrzyni.
Odpowiednie $rodki to:

- Docisniecie przy uzyciu drewna kompresyjnego i preta gwintowanego (minimalna $rednica sruby zgodnie z Rysunek 5).

- Mocowanie za pomocg wstepnie naprezonego drutu i Sruby rzymskiej (wymagany dowod wystarczajgcego przekroju

drutu).

- Tasmy i pasy tekstylne z odpowiednimi zapieciami, z uwzglednieniem specyfikacji i jakosci dostawcy.

- Do wszystkich mocowan towaréw stosowac¢ odpowiednie zabezpieczenia krawedzi.

- Elementy i powierzchnie wrazliwe nalezy zabezpieczy¢ odpowiednim materiatem.

Drewno iglaste Dab
w tym i
modrzew buk
jednociete 550 N/mm2 x a1 x d 700 N/mm2 x a1 xd
iy lecz maks. lecz maks.
~ 2 400 N/mm2 x 2 2 800 N/mm2 x d2
o
l rﬁ‘—! § = B
]

Rysunek 5 - polgczenie srub z tbem grzybkowym
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8 Transport

8.1 Podstawowe informacje

Dostawca jest zobowigzany do przechowywania paczek dostarczonych do transportu do czasu przybycia przewoznika w taki
sposéb, aby zagwarantowac ochrong przed uszkodzeniem, zanieczyszczeniem i wptywami Srodowiska. Musi przekazaé
przewoznikowi odpowiednie dokumenty transportowe (np. dokumenty dostawy, karta charakterystyki itp.) zgodnie z SN 200-9.
Przestrzega¢ zasad zatadunku/roztadunku srodka transportu opisanych w punkcie 7.

8.2 Dostawa i przyjecie towaru

Towary sg dostarczane do dziatu przyjecia towaru na adres dostawy podany w zaméwieniu. Roztadunek dostawy w innych
miejscach jest mozliwy wytgcznie po uzgodnieniu z pracownikami dziatu przyjecia towaru.

8.3 Czesci ponadgabarytowe i ciezkie

Do transportu czesci ponadgabarytowych i ciezkich nalezy podja¢ odpowiednie srodki ostroznosci. Dostawa czesci
ponadgabarytowych i ciezkich czesciach musi zosta¢ zaawizowana najpdzniej 6 tygodni przed planowang dostawa. Tabela 6
okresla podziat na kategorie transportu.

Tabela 6 - Kategoria transportu

s z ‘oz tadunek
Diugosc¢ Szerokos¢ Wysokos¢ i Kategoria transportu
maks. maks. maks.
maks.
13500 2400 2400 24 Transport standardowy
13600 2500 2500 = 24-90 Transport ciezki wymagajgcy zezwolenia
16000 3000 3000 o4 Transport_ specjalny ze statym
zezwoleniem
= 16000 - 18000 = 3000 - 3200 | = 3000 - 3500 30 Transport wielkogabarytowy wymagajacy
>30-50 zezwolenia
> 3200 > 3500 - .
> 18000 = 50-90 Transport wielkogabarytowy i ciezki
- > 4000 > 4500 >50-90 wymagajacy zezwolenia
B - > 90 Transport cieZki

8.4 Towary niebezpieczne

Nalezy przestrzega¢ obowigzkoéw wynikajgcych z ustawy w sprawie transportu towaréw niebezpiecznych i podrzednych
rozporzgdzen w obowigzujgcym brzmieniu.

Ponadto nalezy przestrzega¢ wszystkich przepiséw i wymogow prawnych dotyczacych towaréw niebezpiecznych w ich
aktualnym brzmieniu.

Transport towaréw niebezpiecznych musi zosta¢ zgtoszony pisemnie w dziale przyje¢ towaru pod adresem dostawy podanym
w zamowieniu co najmniej 4 tygodnie przed dostawa. Do zgloszenia nalezy dotgczy¢ karty charakterystyki (w jezyku
niemieckim i angielskim).
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A.1 Klasyfikacja pojeé¢

Wyrostek robaczkowy A

(normatywna)
Definicja pojec¢

Na rysunku A.1 przedstawiono wzajemne powigzania pojec.

Zatadunek/roztadunek

A

Pakunek/paczka

Pakowany towar

A

np. pojedyncze elementy itd.

Opakowanie
A

Materialy opakowaniowe
np. drewno, stal itp.

Srodki opakowaniowe
np. skrzynia, skrzynia deskowa itd.

Srodki pomocnicze do pakowania
np. gwozdzie, tasmy itd.

A.2 Pojecia

Rysunek A.1 — Klasyfikacja pojec¢

Ponizsze pojecia sg podane w kolejnosci alfabetycznej. Odpowiednie zrodto jest podane w [ ]:

A2l

Kontener transportowy [kodeks CTU:2015-05]
Pojemnik transportowy, ktory jest trwaty, a zatem wystarczajgco odporny na wielokrotne uzycie. Zaprojektowany specjalnie do
celu utatwienia transportu towaréw jednym lub kilkoma rodzajami transportu bez przetadunku. Skonstruowany tak, aby mozna
go byto zabezpieczy¢ i/lub tatwo przenosi¢ oraz posiadajacy do tego odpowiednie narozniki. Musi mie¢ certyfikat zgodnie z
Miedzynarodowg konwencjg o bezpiecznych kontenerach (CSC) z 1972 r. w obowigzujgcym brzmieniu. Pojecie ,kontener
transportowy” nie obejmuje pojazdéw ani opakowania, ale obejmuje kontenery transportowe transportowane na podwoziu.

A.2.2

Opakowanie towarow niebezpiecznych [DIN 55405:2014-12]
Opakowanie transportowe zgodne z przepisami ruchu drogowego dotyczacymi transportu towaréw niebezpiecznych

UWAGA

Patrz réwniez uwaga 3 do opakowania A.2.20.

A.2.3
Logistyka wysytkowa

Wszystkie dziatania zwigzane z planowaniem i dokumentowaniem wysyiki

A.2.4
Skrzynia [DIN 55405:2014-12]

Srodek opakowaniowy o stabilnych ksztattach, prostokatny lub wielokatny, z petnymi éciankami i pokrywa

A.25
Kompletacja zamoéwien

Wszystkie dziatania od zestawienia do oznakowania materiatéw/produktéw do kolejnych etapdw procesu, np. montazu,

wysyiki itp.

UWAGA

Efektem kompletacji w procesie wysytki jest zapakowany towar.
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A.2.6
Pakowany towar [DIN 55405:2014-12]
Towar do zapakowania lub towar zapakowany

UWAGA

Pakowanym towarem moze by¢ dowolny towar nieopakowany lub pakunek wykonany w poprzednim procesie pakowania.
Okresla funkcje ochronng opakowania, ktéra zalezy od stanu pakowanych towaréw (towar jednostkowy, towar luzem, towar o
konsystencji pasty, towar mieszany, ciecze, ciecze gazowe, gazy/mieszaniny gazéw), — przez klasyfikacje towaréw do
kategorii wyrobow (Srodki spozywcze, farmaceutyki, chemikalia, towary niebezpieczne, towary cigzkie) — przez specyficzne
wiasciwosci poszczegodlnych towaréw. Towary ptynne, ktére sg zwykle umieszczane w srodku opakowaniowym od gory, sg
nazywane towarem wypetniajgcym. Pojecie ,towar pakowany” zastepuje uzywane dotad pojecie ,towar paczkowany”.

A.2.7
Srodki pomocnicze do pakowania [DIN 55405:2014-12]
Element opakowania, ktory wraz ze srodkiem opakowaniowym spetnia wszystkie funkcje opakowania

UWAGA 1

Pojecie to odnosi sie dodatkowo do czesci uzywanych oprécz srodka opakowaniowego, ktére petnig dodatkowe funkcje, takie
jak zamykanie, oznakowanie, wyposazenie, zabezpieczenie, ochrona, manipulowanie, pobieranie.

Pojecie ,srodki pomocnicze do pakowania” zastepuje uzywane dotad pojecie ,$rodki pomocnicze pakunkowe”.

UWAGA 2
Srodki pomocnicze do pakowania, ktére nie sg czescig $rodka opakowaniowego (elementu wysytkowego), sg uznawane
zgodnie z przepisami dotyczgcymi towaréw niebezpiecznych za $rodki pomocnicze do zatadunku.

A.2.8
Paczka [DIN 55405:2014-12]
Pakunek nadajacy sie szczegdlnie do transportu

UWAGA SMS group:
Pojecie ,pakunek” jest uzywane, gdy opakowanie nie musi spetnia¢ zadnych specjalnych wymagan. Natomiast pojecie
.paczka” jest uzywane, gdy opakowanie jest przeznaczone do transportu.

A.2.9
Pakunek [DIN 55405:2014-12]
Produkt procesu pakowania bedgcy potgczeniem pakowanego towaru i opakowania

UWAGA
Przeznaczenie pakunku moze by¢ zréznicowane. Dlatego gtdwne pojecie musi by¢ opisany bardziej precyzyjnie za pomocg
konkretnych nazw, np. poprzez dodanie nazwy towaru lub odpowiedniego terminu funkcjonalnego.

A.2.10

Srodek opakowaniowy [DIN 55405:2014-12]

Element opakowania, stanowigcy gtéwng czes¢ opakowania i przeznaczony do przechowywania pakowanego towaru. Stuzy
do czesciowego lub catkowitego zamkniecia lub zebrania pakowanych towaréw

UWAGA

Srodek opakowaniowy to gtéwny element opakowania, majgcy znaczacy wplyw na jego funkcjonalno$é (funkcja ochronna,
funkcja racjonalizatorska, funkcja komunikacyjna), koszty i przyjazno$é dla $rodowiska. Srodek opakowaniowy jest
wprowadzany do procesu pakowania w réznych stopniach prefabrykacji w zaleznosci od zintegrowanych procesow
pakowania. Rozréznia sie srodek opakowaniowy o niskim stopniu prefabrykaciji, ktéry jest formowany w procesie pakowania,
oraz $rodek opakowaniowy o wysokim stopniu prefabrykaciji, ktory jest dostepny jako gotowa do wypetnienia pusta bryta lub
jest rozktadany ze stanu ptaskiego do postaci gotowej do wypetnienia. Przeznaczenie lub wtasciwo$¢ srodkow
opakowaniowych mozna zdefiniowa¢ doktadniej za pomoca specjalnych oznaczen. W tym celu pojecie funkcjonalne
poprzedza pojecie gtéwne lub pojecia dla poszczegodlnych rodzajéw. W potgczeniu z okreslonym materiatem
opakowaniowym, srodek opakowaniowy moze by¢ oznaczony poprzez dodanie rodzaju materiatu opakowaniowego (np.
butelka szklana oznaczajgca butelke ze szkia). Nalezy unika¢ taczenia pojecia ,$rodek opakowaniowy” z okreslonym
pakowanym towarem, poniewaz ma to sens wytgcznie dla catego opakowania. Dla srodkéw opakowaniowych o stabilnych
ksztattach i wysokim stopniu prefabrykaciji, takich jak butelka, puszka, kanister, beczka, pudetko i skrzynka, stosuje sie pojecie
spojemnik”. Pojecie ,Srodek opakowaniowy” zastepuje uzywane dotad pojecie ,Srodek opakowania”.

A.2.11
Opakowanie do towaréw ciezkich [DIN 55405:2014-12]
Opakowanie transportowe przeznaczone dla szczegdlnie ciezkich towaréw

UWAGA
Limity wagowe moga byc¢ okreslone w taryfach i przepisach transportowych.
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A.2.12
Wysyika techniczna
Wszystkie dziatania zwigzane z praktyczng realizacjg wysyiki

A.2.13
Transport [DIN 30781-1:1989-05]
Transport to przemieszczanie ludzi i/lub towaréw za pomocg srodkéw recznych lub technicznych

A.2.14
Srodek transportu [DIN 30781-1:1989-05]
Srodek transportu to srodek stuzacy do przemieszczania ludzi i/lub towaréw

A.2.15

Opakowanie transportowe [DIN 55405:2014-12]

Opakowania, ktére utatwiajg transport towaréw, chronig towary przed uszkodzeniem podczas transportu lub sg uzywane ze
wzgledow bezpieczenhstwa transportu. [rozporzgdzenie w sprawie opakowan)

Opakowania transportowe lub opakowania trzeciorzedne, tzn. opakowania utatwiajgce manipulowanie i transportowanie kilku
jednostek handlowych lub opakowan zewnetrznych w taki sposob, aby unikng¢ bezposredniego kontaktu i uszkodzen
transportowych. Pojecie ,opakowanie transportowe” nie obejmuje konteneréw do transportu drogowego, kolejowego,
morskiego i lotniczego. [dyrektywa 94/62/WE]

A.2.16

Opasanie [DIN 55405:2014-12]

Wykonanie zamkniecia, wzmocnienia lub zabezpieczenia paczek lub formowanie wigzek, gtéwnie przy uzyciu srodkéw
zamykajgcych w formie tasmy

A.2.17

Folia VCI [DIN 55405:2014-12]

Folia z tworzywa sztucznego z dodatkami, ktéra poprzez uwalnianie tych dodatkéw podczas transportu i
przechowywania ma zapobiec korozji metalowych powierzchni towaréw

UWAGA
VCI to skrét od angielskiego pojecia ,volatile corrosive inhibitors®, co oznacza lotne inhibitory korozji.

A.2.18
Zatadunek/roztadunek
Wszystkie operacje przenoszenia i magazynowania podczas przenoszenia towaréw/pakunku na $rodek transportu

A.2.19
Pakowanie
Potgczenie pakowanego towaru i opakowania w pakunek

A.2.20

Opakowanie [DIN 55405:2014-12]

Wszystkie materiaty opakowaniowe, zwlaszcza srodkéw opakowaniowych i Srodkéw pomocniczych do pakowania, niezbedne
do spetnienia danego zadania pakowania

UWAGA 1

Stuzy do ochrony pakowanego towaru, ludzi i Srodowiska, racjonalizacji manipulowania podczas produkcji, prezentacji i
uzywania towaru oraz do informacji marketingowych o towarze.

UWAGA 2

Pojecie odnosi sie do konieczno$ci stosowania opakowania w celu zapewnienia jakosci towaru, wynikajgcej z przestrzennego
i czasowego rozdzielenia jego produkcji i konsumpcji, racjonalizacji proces6w dystrybucji i utylizacji poprzez efektywne
systemy dystrybucji i formy handlowe, bezpiecznego przeptywu informacji, w tym reklamy, oraz do zwiekszenia wartosci
uzytkowej produktdw poprzez uproszczenie manipulowania, bezpieczenstwo uzytkowania, bezpieczne przechowywanie na
niewielkiej przestrzeni oraz promowanie rozwoju nowych produktéw i nawykéw uzytkowania. Funkcja opakowania jest
zréznicowana. Pojecie gtéwne musi zatem zosta¢ zdefiniowane dokladniej poprzez specjalne oznaczenia. W celu odniesienia
do okreslonego przeznaczenia lub wtasciwosci opakowania, nalezy umiesci¢ z przodu odpowiednie okreslenie funkcjonalne.
Nalezy unikac tgczenia pojecia ,opakowanie” z okreslonym materiatem opakowaniowym, poniewaz z reguty ma to sens
wytacznie dla jego elementéw.

UWAGA 3

Odmienne wymagania: patrz rozporzgdzenie w sprawie opakowan (zatgcznik B), dyrektywa 94/62/WE (zatgcznik B) oraz w
kwestii towaréw niebezpiecznych: patrz ADR/RID 1.2.1.
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A.2.21

Wysytka

Wszystkie czynnosci od kompletacji do przekazania, w tym zabezpieczenie fadunku produktow/materiatéw na srodku
transportu

UWAGA
Wysyika dzieli sie z jednej strony na wysytke handlowg i techniczna, a z drugiej na wewnetrzng i zewnetrzng.

A.2.22

Skrzynia deskowa [DIN 55405:2014-12]

Srodek opakowaniowy z drewna, w postaci przestrzennej konstrukcji ramowej wykonanej z desek i listew, zazwyczaj
wzmochniony listwami ukosnymi i/lub listwami rownolegtymi rozmieszczonymi w odstgpach

UWAGA 1
Narozniki sg zazwyczaj tréjstronne.

UWAGA 2

Rozréznia sie skrzynie deskowe otwarte i (zamkniete) pokryte od wewnatrz na przykiad sklejka, ptytg widrowg lub ptytg
piléniowa.
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Wyrostek robaczkowy B

(normatywny)
Wykonanie skrzyn

B.1 Rodzaje skrzyn
Skrzynie kategorii od 1 do 4 moga by¢ wykonane w 3 typach. Nalezy stosowac nastepujace skrzynie:
- Typ 1 (odpowiada typowi HPE B3) dla towaréw (ptyty OSB/3 / sklejka) od 500 kg, patrz rysunek B.1 i tabela B.2
- Typ 2 (odpowiada typowi HPE B2) dla towaréw (deskowanie z tarcicy) od 500 kg, patrz rysunek B.2 i tabela B.3
- Typ 3 (odpowiada typowi HPE A5) dla towarow (skrzynie z listew pierscieniowych), do 500 kg, patrz rysunek B.3 i
tabela B.4

Typy skrzyh sg podzielone na klasy w zaleznosci od wagi pakowanych towaréw zgodnie z 0.
Sposbb wykonania podtogi, Scian bocznych, $cian czotowych i pokrywy skrzyni opisano w punkcie B.2.3 i B.2.4.

Tabela B.1 — Typ skrzyni

Pakowany towar
Konstrukcja skrzyni Klasa typu skrzyni Masa netto

kg

3 do 500
od 500 do 1500
1500 do 5000

> 5000 do 10.000
> 10.000 do 25.000
> 25.000 do 50.000

> 50.000

li2

OO W[N ||

> Pokrywa

Czesé
czotowa i
boczna

Podioga

Rysunek B.1 — Przyktadowa skrzynia typu 1
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Pokrywa

Czesc
czotowa i
boczna

Podtoga

Rysunek B.2 — Przyktadowa skrzynia typu 2

Pokrywa

Czesc

czolowa i

boczna
~

Podtoga

Rysunek B.3 — Przykladowa skrzynia typu 3
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Tabela B.2 — Skrzynia typu 1

Tabela B.3 — Skrzynia typu 2

Tabela B.4 — Skrzynia typu 3

Poz.| Nazwa Poz. | Nazwa Poz. | Nazwa
Pokrywa Pokrywa Pokrywa
1 Ptyta OSB/3 / sklejka 1 Tarcica 1 Ptyta OSB/3 / sklejka
2 Folia 2 Folia 2 Listwa wzdluzna pokrywy
3 Warstwa barierowa 3 Warstwa barierowa / ptyta Bok, czoto
komorowa

4 Listwa wzdtuzna pokrywy 4 Listwa wzdtuzna pokrywy 3 Ptyta OSB/3 / sklejka
5 Listwa (posrednia) 5 Belki 4 Listwa (zewnetrzna, pionowa)
6 Belki Bok, czoto 5 Listwa (zewnetrzna, pozioma)

Bok, czoto 6 Tarcica 6 Listwa (wewnetrzna, pozioma)
7 Ptyta OSB/3 / sklejka 7 Papier pakowy z juty Podloga
8 Listwa (pozioma) 8 Listwa (pozioma) 7 Ptozy poprzeczne
9 Listwa (pionowa) 9 Listwa (pionowa) 8 Wyktadzina podtogi

Podloga

10 | Listwa (ukos$na)

10 | Belka poprzeczna

Podloga

11 Ploza wzdtuzna

11 | Belka poprzeczna

12 | Ptoza poprzeczna

12 Ptoza wzdtuzna

13 | Sruba z tbem grzybkowym

13 | Ptoza poprzeczna

14 Podktadka

14 | Sruba z tbem grzybkowym

15 | Nakretka

15 | Podktadka

16 | Wykiadzina podtogi

16 | Nakretka

17 | Wyktadzina podifogi

B.2 Wykonanie skrzyn typu od 1 do 3

B.2.1 Wsporniki pionowe do skrzyn na towary do 500 kg

W przypadku stosowania skrzyni typu 3 do towaréw o masie do 500 kg dozwolone jest stosowanie pojedynczego punktu
podjazdu od spodu, grubos¢ ptozy dolnej min. 100 mm. W przypadku stosowania wspornikéw pionowych, patrz rysunek B.4,

nalezy je przymocowac.

| — Wspornik pionowy

Rysunek B.4 — Przyktadowy wspornik pionowy z opartym podciagiem pokrywy

B.2.2 Skrzynie na towary od 500 kg

W przypadku stosowania skrzyn typu 1 do 2 do towaréw o wadze od 500 kg muszg by¢ one wykonane tak, aby:
- mozliwe byto podjechanie od spodu w co najmniej w dwéch punktach.
- przy konwencjonalnym zatadunku mozliwe byto uktadanie skrzyh na stosie z naciskiem do 10 kN/m2.
- skrzynie o masie brutto powyzej 5 ton byly wyposazone w wytrzymate narozniki w punktach mocowania liny oraz w
zabezpieczenie krawedzi na pokrywie.
- paczki wytrzymywaly sity wigzania podczas przenoszenia.

- umozliwia¢ przenoszenie za pomocg podnosnikéw i/lub woézkéw jezdniowych.
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B.2.3 Scianki boczne, czotowe i pokrywa

Scianki boczne i czotowe muszg byé wykonane z desek pionowych. Podziat pél $écianek bocznych i czotowych typu 1 i 2 musi
by¢ zgodny z tabelg B.5 i B.6. Dla skrzyn typu 2 sg mozliwe ré6zne wykonania p6l z usztywnieniem ukosnym, patrz rysunek
B.5.

Pokrywy skrzyn muszg by¢ uszczelnione przed wnikaniem wilgoci za pomocg elementéw uszczelniajgcych od spodu

pokrywy. Element uszczelniajgcy nalezy umiesci¢ migdzy deskami a ramg z listew. Otwory pionowe w towarze o srednicy
> 500 mm musza by¢ zastonigte sklejkg o grubosci od 5 do 6 mm. Piyty ze sklejki nalezy przymocowac.

Tabela B.5 — Pola scianek bocznych i pokrywy dla skrzyn typu 1i 2

\?v'g%”c skrzyni <300 0d 301do 500 | od501do700 | od 701 do 900 > 900
Liczba pol 1 2 3 4 5

Tabela B.6 — Pola scianek czotowych dla skrzyn typu 1i 2

Dtugosé skrzyni
wem <200 | >200
Liczba pol 1 2

B.2.4 Podtoga

Podtoga zgodnie z tabelg B.7 musi by¢ wykonana w zaleznosci od rodzaju skrzyni. Wszystkie belki poprzeczne muszg by¢
przykrecone do pt6éz wzdtuznych za pomoca $rub z tbem grzybowym; w przypadku skrzyn typu 6 wymagane jest przykrecenie
podwadjne

Tabela B.7 - Liczba belek (pt6z wzdtuznych) dla typu 1 do 3

Szerokos¢ podtogi <100 od 101 do od 181 do od 241 do od 301 do
w cm - 180 240 300 350

Liczba belek min. 2 3 4 5 6
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Zmiany

Rysunek B.5 — Pola z usztywnieniem ukosnym do skrzyn typu 2

W stosunku do SN 200-8 i -9:2016-05 zostaty wprowadzone nastepujgce zmiany:

Zmiana redakcyjna
433

52222
52223
52224
54.2

6.3.1
Zatacznik C (normatywny)

Wczesniejsze wydania

Czes¢ 8 i czes¢ 9 wydania 2016-05 zostaly potgczone i zaktualizowane;

Tekst ,Na etykiecie wysytkowej muszg znajdowac sie nastepujace informacje” zastgpiono
rozszerzeniem ilustracji 1 — Przykfad etykiety wysytkowej SMS group z kodem kreskowym;
Tabela 5 — usunieto grubos¢ blachy naroznikéw do ciezkich towaréw / zabezpieczenia
krawedzi;

Tabela 8 — usunieto wymiary podciggoéw pokrywy dla typu 1 do 3; tabela 9 — usunieto
grubosci desek, paneli i listew $cian bocznych, czotowych i pokrywy dla typu od 1 do 3;
Tabela 10 — usunieto wykonanie podtogi dla typu od 1 do 3;

Tabela 11 — usunieto liczbe belek (ptéz wzdtuznych) dla typu od 1 do 3;

Tabela 12 — usunieto grubosci desek, paneli i listew podtogi dla typu od 1 do 3;

Tabela 14 — usunieto uzupetnienia do DIN 4074-1:2012-06;

Pojecie ,logistyka handlowa” zmieniono na ,logistyka wysytkowa”;

Usunieto dozwolone naprezenia drewna;

SN 200:1971-09, 1975-11,1978-01, 1981-01,1985-01, 1992-03, 1996-03, 1999-09, 2003-09, 2007-02, 2010-09

SN 200-8: 2016-05
SN 200-9: 2016-05



