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Wykaz literatury
A 11 T= 10 T T O PO PP PP PP PPRPPPPUPPP

Wstep

Wymogi dotyczgce produkcji okreslone w tej czesci SN 200 majg na celu osiggniecie odpowiedniej jakosci produktéw SMS.
Dlatego wymagania te muszg by¢ zawsze spetnione, chyba ze uzgodniono odmienne wymagania na rysunkach, w
dokumentach zamoéwienia i/lub innych dokumentach produkcyjnych. Wigzacy charakter niniejszej normy jest podany na
rysunkach (w nagtéwku), w umowach i/lub dokumentach zamdwienia. Jesli wymagania te nie mogg zostac spetnione, nalezy
skonsultowa¢ sie z SMS group.

Seria norm SN 200 okresla nastepujgce czesci:

SN 200-2 Przepisy produkcyjne — Surowe wyroby i potwyroby
SN 200-3 Przepisy produkcyjne — Ciecie i giecie termiczne
SN 200-4 Przepisy produkcyjne — Spawanie

SN 200-5 Przepisy produkcyjne — Obrébka mechaniczna

SN 200-6 Przepisy produkcyjne — Montaz i demontaz

SN 200-7 Przepisy produkcyjne — Ochrona przed korozjg

SN 200-8 Przepisy produkcyjne — Kontrole i badania

SN 200-9 Przepisy produkcyjne — Wysytka/transport

1 Obszar zastosowania

Niniejsza norma zaktadowa okresla podstawowe wymagania dotyczgce produkcji i dostaw produktéw/materiatéw
mechanicznych i hydraulicznych.

No guarantee can be given in respect
of this translation.
In all cases the latest German version of this standard
shall be taken as autoritative.
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Wydawca' ,Niniejszy dokument jest chroniony prawem autorskim. Rozpowszechnianie i powielanie niniejszego

SMS group dokumentu, wykorzystywanie i przekazywanie jego tresci jest dozwolone w powigzaniu z projektami

Jednostka normalizacji i produktami SMS group. Naruszenia moga by¢ $cigane i stanowig podstawe do odszkodowania.
Wszelkie prawa zastrzezone”.


https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/SN200-1_2022-06_e.pdf
TILA
SN-Stempel_pl

TILA
Garantie-Übersetzung EN
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2 Odniesienia normatywne

Ponizsze dokumenty, ktére sg cytowane w niniejszym dokumencie w czesci lub w catosci, sg niezbedne przy uzywaniu
niniejszego dokumentu. W przypadku odniesien datowanych obowigzuje podane wydanie. W przypadku odniesien bez daty
obowigzuje ostatnie wydanie dokumentu (wraz ze wszystkimi zmianami).

DIN EN 10340 Odlewy staliwne do zastosowan konstrukcyjnych

DIN EN I1SO 286-1:2019-09 Specyfikacje geometrii wyrobéw (GPS) — Uktad kodowania ISO tolerancji wymiaréw
liniowych — Czes¢ 1: Podstawy tolerancji, odchytek i pasowan

DIN EN ISO 8015 Specyfikacje geometrii wyrobéw (GPS) — Podstawy — Pojecia, zasady i reguly

DIN EN ISO 14405-1:2017-07  Specyfikacje geometrii wyrobéw (GPS) — Tolerowanie wymiaréw — Czes¢ 1: Wymiary
liniowe wewnetrzne lub zewnetrzne

SN 200-8 Przepisy produkcyjne — Kontrole i badania

Dyrektywa WE 2014/27/WE Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/27/UE z dnia 26 lutego 2014 r.
zmieniajgca dyrektywy Rady 92/58/EWG, 92/85/EWG, 94/33/WE, 98/24/WE oraz dyrektywe
2004/37/WE

3 Przepisy bezpieczenstwa

Nalezy zawsze przestrzegac przepisdw bezpieczehnstwa pracy obowigzujgcych w danym kraju.
Elementy majgce kontakt z tlenem muszg by¢ catkowicie wolne od oleju i smaru.
Ztgczki, ktére mozna poluzowac tylko pod wplywem ciepta (ptomienia), nie mogg by¢ uzywane do ptynow tatwopalnych.

4 Substancje niebezpieczne i ochrona srodowiska

41 Podstawowe informacje

Materiaty w wyrobach (produkty lub materiaty SMS group) nie moga uwalnia¢ niebezpiecznych substancji powyzej
maksymalnego dozwolonego poziomu. W kwestii substancji niebezpiecznych i ochrony srodowiska nalezy przestrzegac
przepisow obowigzujgcych w danym kraju.

4.2 Radioaktywnosé

Wszystkie produkty/materiaty nie mogg zawiera¢ promieniowania jonizujgcego przekraczajgcego naturalne promieniowanie
wiasne. Promieniowanie jonizujgce przekraczajgce naturalne promieniowanie wtasne wystepuje wtedy, gdy w czasie testu
zostanie wykryta wartos¢ przekraczajgca promieniowanie otoczenia.

SMS group zastrzega sobie prawo do odmowy przyjecia produktéw/materiatéw w przypadku wykrycia promieniowania
jonizujgcego.

5 Zasada tolerancji

Dla wszystkich tolerancji wymiaréw, ksztattu i potozenia bez adnotacji na rysunku obowigzuje zasada niezaleznosci zgodnie z
normg DIN EN I1SO 8015.

W odréznieniu od tego dla wszystkich tolerancji wymiardw stopnia tolerancji podstawowej <IT9 wg DIN EN ISO 286-1:2019-09
obowigzuje warunek obwiedni @ wg DIN EN ISO 14405-1:2017-07.

Przyktad: Zapis na rysunku 100+0,087 lub 100H9

6 Powierzchniareferencyjna

Oznaczanie powierzchni referencyjnych na rysunkach zgodnie z Rysunek 1 jest specjalnym wymogiem SMS group.
Powierzchnia referencyjna to nieobrobiona powierzchnia elementu, ktéra ma decydujgce znaczenie dla wyjscia
wymiarowania. Powierzchnia ta jest przedstawiona na rysunkach za pomocg tréjkata referencyjnego i litery referencyjnej R w
okregu i musi zosta¢ uwzgledniona w produkgc;ji.

Trojkat referencyjny z
literg referencyjng R
w okregu

I__

e

Rysunek 1 - Powierzchnia referencyjna


https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+10340&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO__286-1_2019-09_e.pdf
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+8015&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO14405-1_2017-07_e.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-8&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=2014%2F27&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+8015&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO__286-1_2019-09_e.pdf
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO14405-1_2017-07_e.PDF
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7 Magnetyzm szczatkowy

Magnetyzm szczatkowy wszystkich czesci w momencie dostawy nie moze przekracza¢ 800 A/m. Czesci, ktore byty
transportowane za pomocg podno$nikow magnetycznych i/lub testowane pod katem wad powierzchniowych przy uzyciu
petnofalowych testeréw DC, muszg zosta¢ rozmagnesowane. Magnetyzm szczatkowy nalezy sprawdzac za pomocg
odpowiedniego miernika natezenia pola. Na zgdanie SMS group nalezy udokumentowac¢ przeprowadzenie testu.

8 Oznaczenie elementow podczas produkcji

8.1 Podstawowe informacje

W przypadku produkcji wtasnej i zewnetrznej elementy musza by¢ oznakowane przez dziaty wykonujgce zgodnie z punktem
8.2i18.3.

Celem oznakowania jest umozliwienie odnalezienia, przesledzenia i przypisania materiatéw do

dokumentoéw roboczych i dokumentéw jakosci.

8.2 Numer WBS i numer materiatu

Wszystkie elementy muszg by¢ zawsze oznakowane petnym numerem WBS i numerem materiatu. Kazdy pracownik, ktory
usunie oznakowanie ze wzgledu na dalszg obrobke, jest zobowigzany do uprzedniego ponownego umieszczenia
oznakowania w innym, dostepnym miejscu. Oznakowanie moze mie¢ réwniez forme cyfrowg (np. kod QR). Oznakowanie
musi by¢ odporne na normalne wptywy (np. pisaki wodoodporne, drut z etykietami materiatowymi, etykiety samoprzylepne
itp.) i musi by¢ catkowicie usuwalne za pomoca zwyczajnych narzedzi lub srodkéw czyszczacych.

W zatgczniku A (informacyjnym) przedstawiono przykladowg budowe numeru WBS dla SMS group.

8.3 Numer seryjny

W szczegolnych przypadkach elementy muszg by¢ oznaczone numerem seryjnym. Wymagania te sg okreslone oddzielnie w
dokumentacji technicznej, tekstach zaméwien i/lub dokumentach produkcyjnych. Kazdy element z numerem seryjnym musi
posiada¢ wtasng dokumentacje testéw. Identyfikowalno$¢ dokumentacji testéw musi opiera¢ sie na numerze seryjnym.

8.4 Numer partii
8.4.1 Wybicie numeru partii dla okreslonych testow

Jesli wymagany jest okreslony test, numer partii musi by¢ wybity w miejscu okreslonym na rysunku za pomocg stempli o
minimalnej wysokosci 10 mm. Numer musi by¢ wybity w taki sposéb, aby pozostat czytelny po kolejnych operacjach
roboczych, takich jak wyzarzanie czy piaskowanie. Wybity numer partii musi zosta¢ zaznaczony ramkg wykonang kolorowym
markerem w tubie.

8.4.2 Ponowne wybicie numeru partii dla okreslonych testow

Jesli numer partii zostanie usuniety lub stanie sie nieczytelny podczas produkcji w wyniku dalszych krokéw obrébki (obrébka
skrawaniem, spawanie, montaz), pracownik wykonujacy dang operacje obrobki musi natychmiast wybi¢ ponownie numer
partii w innym lub tym samym miejscu.

9 System oceny dostawcow

Kompletna i prawidiowa realizacja zakresu dostawy i ustugi jest rejestrowana w SMS group w systemie oceny dostawcéw.
Ocena obejmuje jakos¢, cene, terminowos$¢ oraz kompletno$¢ powigzanych dokumentéw, protokotéw z testow i certyfikatow.

10 Forma wydania SN 200

Seria norm przepisoéw produkcyjnych SN 200 zostata przettumaczona na jezyki obce niezbedne do produkgji i dostawy. Poza
publikacjg w intranecie SMS group jest dostepna réowniez w portalu dostawcéw SMS group.
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Wyrostek robaczkowy A
(informacyjny)
Budowa numeru WBS (przyktadowa)

Element WBS (element struktury podziatu pracy) w systemie SAP opisuje dostawe lub ustuge, ktéra ma zostac zrealizowana
w ramach projektu. Przyktadowa struktura numeru WBS w SMS group jest pokazana na rysunku A.1, a dla serwisu
technicznego na rysunku A.2.

A 02584 F 470. 16. 01. 02. 6530

Rodzaj zlecenia J

Numer projektu
Identyfikator GB
Nr typu systemu

Poziom struktury 1
Poziom struktury 2

Poziom struktury 3
Jednostka produktu / numer produktu

A = Rozwijarka
02584 = JVML-HSM-SDE
F =  Flatrolling Mills
470 = HSM

16 =  Obszar zwijarki
01 =  System zwijania 1
02 =  Zwijarka 1

6530 = Trzpieh zwijarki

Rysunek A.1 — Przyktadowy numer WBS z dziatu walcowania na ciepto/zimno

S 00000001 .0001
Rodzaj zlecenia J
Numer projektu

Jednostka produktu / numer produktu

S =  Serwis techniczny
00000001 =  Numer projektu
0001 = Produkt Serwis Techniczny

Rysunek A.2 — Przykladowy numer WBS z dzialu serwisu technicznego



Wykaz literatury

SN 200-2
SN 200-3
SN 200-4
SN 200-5
SN 200-6
SN 200-7
SN 200-8
SN 200-9

Zmiany

Przepisy produkcyjne — Surowe wyroby i pétwyroby
Przepisy produkcyjne — Ciecie i giecie termiczne
Przepisy produkcyjne — Spawanie

Przepisy produkcyjne — Obrébka mechaniczna
Przepisy produkcyjne — Montaz i demontaz
Przepisy produkcyjne — Ochrona przed korozjg
Przepisy produkcyjne — Kontrole i badania
Przepisy produkcyjne — Wysytka/transport

W stosunku do SN 200-1:2022-06 zostaty wprowadzone nastepujgce zmiany:

Zmiany redakcyjne

Wczesniejsze wydania

Zmiana tytutu na ,Podstawowe informacje”,
zmiana punktu Struktura,
uzupetnienie SN 200-9 we wstepie oraz w wykazie literatury;
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SN 200:1971-09, 1975-11,1978-01, 1981-01,1985-01, 1992-03, 1996-03, 1999-09, 2003-09, 2007-02, 2010-09
SN 200-1:2016-05, SN 200-1:2022-06


http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/SN200-1_2016-05.pdf

